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Развитие розничной торговли, так же, как и оптовой, с точки зрения ло-

гистики следует в первую очередь рассматривать как совершенствование 

функционирования элементов логистической системы: «закупка – транспор-

тировка  – складирование – сбыт». Необходимо принятие таких управленче-

ских решений, которые бы гибко и эффективно обеспечивали их взаимодей-

ствие. Это требует от работников целостного, системного подхода, деталь-

ного анализа возможностей повышения эффективности функционирования 

каждого элемента логистической системы. Ведь ухудшение работы одного 

из них может создать угрозу стабильности для всей торговой организации.  

Поэтому необходимо проводить глубокий анализ функционирования 

элементов логистической системы в зависимости от постоянно меняющейся 

рыночной среды. Это позволит сделать предприятие устойчиво прибыльным 

и конкурентоспособным, обеспечить его развитие, предвидеть будущее. 

В настоящее время для оценки эффективности функционирования эле-

ментов логистической системы используется множество экономических па-

раметров, характеризующих происходящие процессы со всех сторон. Разу-

меется, что объем анализируемых показателей значительно увеличивается 

при наличии у торговой организации большого количества филиалов, 

осложняя тем самым оценку их деятельности.  

В целях устранения данного недостатка, разработан альтернативный 

подход к оценке эффективности функционирования элементов логистиче-

ской системы для торговой организации. 

Предложенная методика сводится к четырём этапам. 

На первом этапе в рамках каждого элемента логистической системы 

(«закупка – транспортировка  – складирование – сбыт») выделяются показа-

тели, отражающие эффективность его функционирования (табл. 1).  

На втором этапе, учитывая наличие большого числа выделенных пока-

зателей, происходит их «сжатие» в рамках каждого элемента по средством 

проведения факторного анализа. 

Целью факторного анализа является выявление общих факторов, спе-

цифических факторов  и матрицы факторных нагрузок  таким образом, что-

бы найденные общие факторы объясняли наблюдаемые данные наилучшим 

образом, то есть чтобы суммарная общность переменных была максимальна 

(а соответственно специфичность – минимальна). 
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Today’s workplace is faced with accelerating changes in technology. Eco-

nomic and social developments are also changing the daily life of workers. Despite 
the progress achieved, the safety, health and conditions of work of many workers 
remain arduous or give rise to new problems as a result of these changes. 

Grinding is the process of removing metal by the application of abrasives 
which are bonded to form a rotating wheel. When moving abrasive particles con-
tact the work piece, they act as tiny cutting tools, each particle cutting a tiny chip 
from the work piece. It is a common error to believe that grinding abrasive wheels 
remove material by a rubbing action; actually, the process is as much a cutting ac-
tion as drilling, milling, and lathe turning. 

The grinding machine is used for roughing and finishing flat, cylindrical, and 
conical surfaces; finishing internal cylinders or bores; forming and sharpening cut-
ting tools; snagging or removing rough projections from castings and stamps; and 
cleaning, polishing, and buffing surfaces. 

Cylindrical grinding is the practice of grinding cylindrical or conical work-
places by revolving the work piece in contact with the grinding wheel. Cylindrical 
grinding is divided into three general operations: plain cylindrical, conical grind-
ing and internal grinding. The work piece and wheel are set to rotate in opposite 
directions at the point of contact. 

Grinding machines have some special safety precautions that must be ob-
served. To avoid injuries one should follow the safety precautions listed below: 

1) wear goggles for all grinding machine operations; 
2) check grinding wheels for cracks before mounting; 
3) never operate grinding wheels at speeds in excess of the recommended 

speed; 
4) do not exceed recommended depth of cut for the grinding wheel or ma-

chine; 
5) provide the work area with good lighting that doesn’t create glare or shad-

ows; 
6) make sure that the electrical power source is properly grounded and its 

cord and connections are in good condition. 
Personal clothing should be in conformance with specified rules. The essen-

tial rule is not to wear anything loose that could get caught in the machine. 
Scarves, ties, loose hair, and dangling jewelry are dangerous.  

There are risks in all workplaces. Safety is possible only by knowing these 
risks and properly guarding ourselves until the risks have been eliminated.  
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Снижение энергетических затрат в строительстве с использованием 

конструктивного цементного бетона непосредственно связано с темпом его 

твердения, т.е. ростом прочности во времени.  Для выполнения бетонных и 

железобетонных работ в зимнее время необходимо понимать, как влияют от-

рицательные температуры на процесс твердения бетона. 

Свежеуложенному бетону опасен мороз, прежде всего, из-за влияния 

низких температур на процессы схватывания и твердения цементов. Бетон 

очень чувствителен к холоду, а это сказывается, прежде всего, на времени 

схватывания и скорости твердения. Так, например, при снижении темпера-

туры с 20 до 5 °С схватывание бетона замедляется в 2–5 раз. Особенно резко 

проявляется это замедление при дальнейшем снижении температуры до 0 °С. 

Это объясняется тем, что при замерзании бетона содержащаяся в нем сво-

бодная вода замерзает, а образование цементного камня замедляется. Следо-

вательно, прекращается и твердение бетона. Замерзая в бетоне, вода увели-

чивается в объеме на 9 %. Наиболее опасное замерзание бетона в период 

схватывания цемента. 

Эффективно использование химических добавок в бетон, а в случае 

зимнего бетонирования – в сочетании с кратковременным разогревом или 

прогревом. В этой связи представляет научный и практический интерес 

оценка их эффективности применительно к технологии монолитного строи-

тельства из бетона и, особенно, в наиболее сложный период ведения работ – 

при отрицательной температуре наружного воздуха. Работы в этот период 

характеризуются наибольшими энергетическими затратами, а их снижение 

является важной и актуальной задачей. Предполагается ее решение за счет 

комплексной «пластифицирующее-ускоряющей» химической добавки в со-

четании с эффективными режимами прогрева бетона и его твердения на 

принципе «горячего термоса». 

Оценивая эффективность применения модифицированного бетона для 

обеспечения энергосберегающей технологии зимнего монолитного бетони-

рования по данным исследования, приходим к выводу, что бетон с ком-

плексной добавкой Na2S04+C-3 обеспечивает прочность в 70 % от проект-

ной за 72 ч твердения при прогреве 2 часа при t = 40 °С. И прочность более 

90 % от проектной за 7 суток твердения, в то время как бетон без добавок 

набирает указанную прочность только на 14 сутки твердения.  
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Табл. 1. Пример отбора показателей функционирования элементов 

логистической системы 

 

Элемент 

логистической 

системы 

Показатели 

Сбыт 

рентабельность продаж 

прибыль на одного работника 

прибыль на 1 м
2
 торговой площади 

товарооборачиваемость в днях 

процент выполнения плана 

Закупка 

общее количество поставщиков 

затраты на поставки 

количество регионов, в которых осуществляются закупки 

доля затрат на поставку продукции в общей стоимости про-

цесса снабжения 

Складирование  

объем складских помещений 

время пролеживания товаров на складе 

коэффициент использования складских помещений 

коэффициент загрузки складского оборудования 

объем складских работ 

складские потери 

Транспортировка  

транспортные затраты на выполнение одного условного за-

каза 

степень механизации/автоматизации погрузо-разгрузочных 

работ 

точность выполнения транспортных операций по срокам 

частота аварий 

количество повреждённых товаров в процессе транспорти-

ровки 
 

Конечная цель статистического исследования, проводимого с привлече-

нием аппарата факторного анализа состоит в выявлении и интерпретации 

общих факторов с одновременным стремлением минимизировать как их 

число, так и степень зависимости от своих специфических остаточных слу-

чайных компонент.  

Важной характеристикой метода является возможность ограничиться 

наиболее информативными главными компонентами и исключить остальные 

из анализа, что упрощает интерпретацию результатов. 

Таким образом, на основании имеющихся данных о функционировании 

элемента логистической системы может быть получена эконометрическая 

модель оценки результатов деятельности в виде интегральных показателей, 

синтезирующих в себе многообразие показателей.  
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На третьем этапе с помощью кластерного анализа проводится сравни-

тельная оценка деятельности филиалов торговой организации, целью кото-

рого является образование групп схожих между собой объектов, которые 

принято называть кластерами. 

Задача кластерного анализа заключается в том, чтобы разбить множе-

ство объектов на некоторое число кластеров (подмножеств) так, чтобы каж-

дый объект принадлежал одному и только одному подмножеству разбиения 

и чтобы объекты, принадлежащие одному и тому же кластеру, были сход-

ными, в то время, как объекты, принадлежащие разным кластерам были раз-

нородными.  

Большое достоинство кластерного анализа в том, что он позволяет про-

изводить разбиение объектов не по одному параметру, а по целому набору 

признаков. Он позволяет рассматривать достаточно большой объем инфор-

мации и резко сокращать, сжимать большие массивы социально-

экономической информации, делать их компактными и наглядными.  

Когда результаты кластерного анализа получены, можно рассчитать 

средние для каждого кластера по каждому измерению, чтобы оценить, 

насколько кластеры различаются друг от друга. 

На четвёртом этапе по каждому блоку торговых филиалов на основе 

полученных интегральных показателей формируются выводы относительно 

эффективности функционирования в данной группе элементов логистиче-

ской системы. 

Таким образом, применение разработанной методики автоматически 

решает проблему сравнительной оценки деятельности торговой организации. 

К субъектам хозяйствования, попавшим в один кластер можно применять 

одинаковые управленческие решения либо переносить опыт успешного 

управления с одного предприятия на другое, схожее по показателям своей 

работы. 

Разработанная методика может найти практическое применение при 

планировании хозяйственной деятельности, выявлении причин невыполне-

ния плановых заданий, изыскании резервов повышения эффективности ра-

боты предприятия, определении стратегии его развития. 

Методика оценки эффективности функционирования элементов логи-

стической системы универсальна и может быть распространена на предприя-

тия других областей с учетом их отраслевых особенностей, при условии 

наличия у предприятия большого числа филиалов.  
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Одним из перспективных направлений снижения расхода дорогостоя-

щих компонентов газовых смесей при дуговой сварке в среде защитных га-

зов является реализация их комбинированной подачи в зону горения дуги. 

Защитная струя газа при этом представляет собой две концентричных струи. 

Центральная струя состоит из чистого аргона и определяет характер перено-

са электродного металла через дуговой промежуток. Кольцевая струя состо-

ит из углекислого газа и выполняет защитную функцию. При этом в зоне го-

рения дуги образуется смесь оптимального состава с точки зрения миними-

зации потерь на разбрызгивание характера протекания металлургических ре-

акций. 

Важным вопросом с точки зрения преимуществ и возможностей приме-

нения разработанной технологии является оценка механических свойств 

сварных соединений. Эксперименты проводились на стали 09Г2С толщиной 

12 мм. 

Результаты испытаний на статическое растяжение показали, что разру-

шение образцов происходит по основному металлу. При этом значение вре-

менного сопротивления разрыву соответствует сертификату на основной ма-

териал. При испытаниях на статический изгиб (боковой поверхности шва) 

угол загиба на всех испытуемых образцах составил 180° за вычетом упругой 

деформации. 

Испытания на ударный изгиб проводились при температуре -45 °С. Для 

охлаждения использовалась углекислота в твердой фазе (сухой лед). Тип об-

разца VWT 0/1,25 согласно СТБ ЕН 875-2002. Результаты испытаний пока-

зали, что значение ударной вязкости (KCV-45) практически полностью сов-

падает с аналогичным параметром при сварке с традиционным способом га-

зовой защиты омывающим потоком смесью 82%Ar+18%CO2. При этом по-

вышение силы сварочного тока (от 160 до 260 А) в обоих случаях приводит к 

росту ударной вязкости примерно на 35 %. 

Анализ полученных результатов позволил рекомендовать разработан-

ную технологию для сварки низкоуглеродистых и низколегированных ста-

лей. 

  




