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Современное производство предъявляет высокие требования к листо-
вым материалам по анизотропии свойств и структуре. Несоответствие 
предъявляемым требованиям приводит к нарушению технологического 
процесса штамповки. 

Одним из способов повысить качество прокатываемых листов и 
уменьшить анизотропию механических свойств является кантовка или из-
менение направления деформации перед вторым проходом.  

Применение данного метода позволило уменьшить величину разно-
ширинности (разницу ширины листа между серединой и концом). Полу-
ченный эффект подтверждают результаты компьютерного моделирования 
и прокаток на лабораторном стане, представленные в  [1]. 

В ходе экспериментов установлено, что при холодной прокатке ли-
стов из латуни Л63 изменение направления деформации листов за счёт 
кантовки позволяет получить более равномерную структуру, уменьшить 
анизотропию и повысить прочностные характеристики деформированного 
сплава. Применение разнонаправленной с кантовкой схемы прокатки ли-
стов из сплава Л63 дает возможность уменьшить на 16 % средний диаметр 
зерна (с 0,59 до 0,49 мм), повысить твердость в среднем на 11 %  
(с 87,4 до 97,2 HRB) по сравнению с продольной прокаткой [2]. 
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