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Известен способ комбинированного магнитно-динамического накаты-
вания наружных поверхностей тел вращения, при котором на упрочняе-
мую поверхность последовательно воздействуют вращающимся магнит-
ным полем и деформирующими шарами, осуществляющими импульсно-
ударное деформирование. Особенностью указанного способа комбиниро-
ванной обработки является малая глубина модификации упрочненного по-
верхностного слоя детали. Между тем для наружных поверхностей тел 
вращения, работающих в условиях циклических знакопеременных нагру-
зок и высоких контактных напряжений, крайне важно обеспечить увеличе-
ние глубины упрочнения поверхностного слоя. 

Для решения поставленной задачи разработан способ комбинирован-
ной обработки, в соответствии с которым на поверхность ферромагнитной 
детали последовательно воздействуют вращающимся постоянным магнит-
ным полем, импульсно-ударным деформированием и магнитным полем с 
периодическим изменением направлений силовых линий. 

Для реализации предложенного способа упрочняющей обработки раз-
работана конструкция комбинированного инструмента, позволяющая сов-
местить указанные виды энергетического воздействия в один технологиче-
ский переход (одну операцию). 

Инструмент содержит следующие основные элементы: оправку; дис-
ки, образующие кольцевую камеру; ферромагнитные деформирующие ша-
ры, а также комплексную магнитную систему, обеспечивающую упрочня-
ющее воздействие на поверхность ферромагнитной детали постоянным 
магнитным полем, сообщение деформирующим шарам рабочих движений 
и окончательную упрочняющую обработку магнитным полем с периодиче-
ским изменением направления силовых линий. 

Комбинированная магнитная система спроектирована на основе ци-
линдрических постоянных магнитов осевой намагниченности из редкозе-
мельных материалов, установленных в соответствующих аксиальных и ра-
диальных отверстиях обойм инструмента. 

Разработанный способ комбинированной обработки позволяет повы-
сить производительность процесса упрочнения, увеличить глубину моди-
фицированного поверхностного слоя и обеспечить высокие эксплуатаци-
онные свойства поверхностей ферромагнитных деталей. 
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