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Интенсивность и напряженность учебной деятельности студентов про-

воцирует возникновение негативных эмоциональных переживаний и стрес-

совых реакций. Стресс, испытываемый студентами, может сказываться на 

обучении, что препятствует академической успеваемости. Трудности с успе-

ваемостью в свою очередь также создают дискомфорт, в результате чего об-

щий стресс усиливается, снижается стрессоустойчивость. Целью нашей ра-

боты явилось изучение трудных психических состояний, переживаемых сту-

дентами, определение уровня стрессоустойчивости, выявление типичных 

проблем, вызывающих стресс. Уровень стрессоустойчивости студентов не-

посредственно влияет не только на эффективность учебного процесса, но и  

на последующую адаптацию выпускников к самостоятельной профессио-

нальной деятельности. Таким образом, проблема исследования особенностей 

возникновения проявления стрессовых ситуаций у студентов–инженеров яв-

ляется наиболее актуальной в первый год обучения. Экспериментальные ис-

следования осуществлялись в период с февраля по апрель 2013 г. среди сту-

дентов первых курсов специальностей «Автомобильные дороги» (АД) и 

«Промышленное и гражданское строительство» (ПГС) университета. Общая 

выборка испытуемых составила 60 человек. 

Результаты исследований показали, что состояние тревожности, фруст-

рации и агрессии в меньшей степени характерны студентам специальности 

ПГС, состояние ригидности – студентам АД. Низкий и очень низкий уровень 

стрессоустойчивости ни один студент не имеет. Средний уровень стрессо-

устойчивости имеют 11 % студентов специальности АД и 13 % специально-

сти ПГС. Выше среднего 14 % студентов специальности АД и 19 % специ-

альности ПГС. Основными причинами, вызывающими стресс, студенты на-

зывают: большой объѐм учебного материала, повышенный темп учебной 

деятельности, новые особенности организации педагогического процесса, 

изменение социального пространства. 
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Контактная точечная сварка на конденсаторных машинах, обладает 

рядом важнейших преимуществ, которые и обуславливают широкое 

применение этого способа соединения деталей малых толщин. К таким

преимуществам можно отнести: снижение, по сравнению с однофазными

контактными машинами, потребляемой мощности; минимальную зону 

термического влияния; возможность точной дозировки энергии, вносимой в 

межэлектродный промежуток; отсутствие необходимости в присадочных

материалах; экологичность процесса; низкие требования по подготовке

рабочего персонала. Однако, несмотря на все указанные достоинства, на

данный момент существуют определѐнные факторы, сдерживающие

развитие этого высокопроизводительного способа сварки. В первую очередь

это относиться к вопросам обеспечения качества выполняемых сварных 

соединений. Вместе с тем, большинство исследований проводимых в данном 

направлении свидетельствует о том, что наиболее перспективные разработки 

в указанной области связываются с применением систем управления, 

основанных на использовании современной микропроцессорной техники, а 

также разработок в области полупроводниковых приборов. 

Для решения задачи по созданию системы управления машиной для

конденсаторной сварки, применительно к машине МТК-1601, были

применены средства компании National Instruments.  

Система включает в себя аппаратную и программную части. В данной 

работе представлена реализация программной части системы управления, а 

именно виртуального прибора, отвечающего за обработку и запись данных

полученных с датчиков, а также формирование сигналов, задающих

циклограмму работы машины. 

Блок-диаграмма содержит исходный код виртуального прибора и 

состоит из исполняемых иконок и проводников данных, являющихся 

средствами графического языка программирования LabVIEW.

Функционально архитектура разработанного виртуального прибора 

построена на основе работы двух параллельных циклов Timed Loop, с 

жестко детерминированным временем исполнения итераций. Совместная 

работа циклов организована по принципу «Ведущий-Ведомый». При этом 

«Ведущий» цикл обладает большим приоритетом. 

Условно, блок диаграмму виртуального прибора можно разделить на 

следующие основные блоки: 




