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Инновации, будучи мощным двигателем общественного прогресса, не-

сут в себе множество положительных эффектов, хотя, при этом, они не ли-

шены и негативных аспектов в экологическом и социальном плане. Иннова-

ции вынуждают общество менять образ жизни. И чем больше их удельный 

вес, тем более сильны и заметны вызванные ими изменения.  

Начинающаяся стадия исторического развития, которую называют 

«третьей волной», информационным обществом, эпохой инновационной 

экономики, постиндустриальным обществом, как и все предыдущие перио-

ды, в основном характеризуется уровнем экономического развития. Считает-

ся, что если предыдущий этап, индустриальный, был основан на развитии 

крупного промышленного производства, то фундамент постиндустриального 

общества представляет инновационная экономика, институциональные ос-

новы которой характеризуются инновационными процессами. То есть пред-

полагается, что поскольку в постиндустриальном обществе наибольшее раз-

витие получают наукоемкие, ресурсосберегающие и информационные тех-

нологии, то в экономике должны использоваться не столько материальные 

(вещественные, энергетические) ресурсы, сколько ресурсы нематериальные 

(интеллектуальные, информационные). 

Эпоха инновационной экономики, проявившая себя при переходе в 

третье тысячелетие, затрагивает как все стороны экономической и общест-

венной жизни, так и всю социальную, духовную и естественную среду оби-

тания человека. Одновременно необходимо учитывать, что в постиндустри-

альный период становится очевидным – сама экономика из вещественной 

категории превращается в категорию нравственную.  

Одной из важных проблем постиндустриального общества становится 

экологическая проблема, решение которой большинством ученых и специа-

листов признается важнейшим приоритетом социальной стратегии нынеш-

него этапа цивилизационного процесса. В условиях инновационной эконо-

мики экологическая безопасность требует особого внимания ввиду потенци-

альных рисков как еще недостаточно проверенных новейших технологий 

(таких, как нанотехнологии), так и несовершенных, с позиции безопасности 

технологий.  
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Многочисленные непредсказуемые переменные факторы обработки 

часто приводят к перегрузке, нестабильным условиям и повреждениям сис-

тем станка. Необходимо создание и развитие активной, интеллектуальной 

адаптивной системы управления, которая будет постоянно анализировать 

широкий спектр контролируемых параметров процесса обработки и автома-

тически поднастраивать работу станка с ЧПУ в режиме реального времени.  

В свою очередь, анализ производительности и эффективности примене-

ния на операциях шлицеобработки широкоупотребляемого режущего инст-

румента позволяет сделать вывод о том, что роль такого инструмента как 

червячная модульная фреза достаточно высока. 

Каждый зуб фрезы в процессе резания снимает определенный слой ма-

териала заготовки. Удаляемый слой имеет определенные геометрические и 

физические параметры: массу, толщину, ширину, объѐм, площадь в сечении, 

форму стружки, температуру, плотность, твѐрдость и др. На величину дан-

ных параметров влияют режимы резания. В свою очередь и величина сил ре-

зания зависит от режимов резания. Следовательно, теоретически можно 

предположить, что существует зависимость сил резания от геометрии сре-

заемого слоя. 

Поэтому, целесообразно рассмотреть процесс управления силой резания 

при шлицефрезеровании путем оптимизации геометрических параметров 

срезаемого слоя зубом червячной фрезы, что в итоге как планируется, при-

ведет не только к повышению производительности и качества обработки, 

вследствие управляемого изменения силового характера обработки, но и к 

увеличению срока службы самого инструмента. 

В результате была получена зависимость силы резания от величины по-

дачи на определенном участке обработки (врезание, обработка на полную 

глубину и выход фрезы). Данная зависимость имеет ступенчатый характер, 

которая может быть сглажена при помощи известных математических мето-

дов. 

  




