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С переходом Беларуси к рынку и внешнеэкономической открытости не-

обходимым условием выживания и развития отечественных производителей 

товаров стало обеспечение конкурентоспособности выпускаемого ими про-

дукта.  Ввиду объективно обусловленной ограниченности ресурсов Беларуси 

как относительно небольшой страны, важную роль в модернизации про-

мышленного производства на основе технологических инноваций должно 

сыграть привлечение ресурсов из-за рубежа. Отставание в инновационном 

развитии снижает конкурентоспособность национальной экономики, повы-

шает ее уязвимость от возможных факторов нестабильности мирового рын-

ка. 

Обозначившиеся в последние годы тенденции экономического и науч-

но-технического развития Беларуси, и, прежде всего, набирающие силу про-

цессы реконструкции и технического перевооружения экономики на новой 

технологической базе, дают основания для вывода о том, что страна вступает 

в период масштабной модернизации. 

Изучение промышленного производства и экспорта инновационных то-

варов Беларуси позволяет выявить основные проблемы развития инноваци-

онной деятельности, которые можно сгруппировать следующим образом: 

– продолжает сохраняться разрыв между наукой и производством, на-

учными исследованиями и практической реализацией результатов исследо-

ваний и разработок. Перспективные технологии не включаются в хозяйст-

венный оборот, применение информационных технологий в процессах про-

изводства, управления и проектирования на порядок ниже, чем в промыш-

ленно развитых странах;  

– ограниченны частные инвестиции, предпринимательский сектор не 

способен нести существенные затраты по созданию научно-технических 

разработок; 

– инновационная инфраструктура имеет переходный характер, что вы-

ражается в разрушении системы, обслуживающей инновационный процесс в 

плановой экономике; 

– в стране отсутствует отечественное предложение венчурного капита-

ла. 
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В БГТУ проведены исследования технологических режимов, влияющих 

на мощность резания при шлифовании древесины сосны, березы, ольхи и 
дуба электрокорундовым шлифовальным инструментом зернистостью Р80, 
Р120, Р150, Р320.Шлифование следует рассматривать как специфический 
процесс резания, к описанию которого не могут быть непосредственно при-
менены закономерности обычного лезвийного резания. Исследования прово-
дились с помощью современной экспериментальной установки на базе про-
мышленной машины – BULDOGBRISKFRC-910 с ЧПУ, оснащенной высо-
кого уровня измерительно-регистрирующей аппаратурой. При шлифовании 
на станке древесины березы с припуском 0,4 мм, скорость резания 18 м/с и 
скорость подачи 4 м/мин получилась следующая зависимость влияния длины 
пути резания на потребляемую мощность (рис. 1). Экспериментальные зави-
симости получены и для древесины сосны, ольхи, дуба и сделаны соответст-
вующие выводы. 

 

 
 

Рис. 1. Зависимость мощности на резание от длины пути шлифования древе-
сины березы при скорости подачи 4 м/мин 

 

ВЫВОДЫ. 
1. При шлифовании древесины березы с припуском 0,4 мм, скорость ре-

зания 18 м/с, скорости подачи 4 и 6 м/мин потребляемую мощность можно 
считать величиной постоянной 2. При калибровании древесины ольхи затра-
ты мощности на 150 мм ширины шлифования составило в среднем 0,5 кВт, а 
березы в 2,5–3,0 раза больше.  




