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В настоящее время при производстве электродвигателей регулировка 

скорости вращения которых осуществляется изменением частоты питающе-

го напряжения существует проблема качества диагностики изоляции. В про-

цессе эксплуатации электродвигателей, питание которых осуществляется от 

преобразователей частоты могут возникать импульсы перенапряжений нега-

тивно влияющих на изоляцию обмоток электродвигателей. В процессе экс-

плуатации двигателей в таких условиях становится актуальным вопрос о ка-

чественной диагностики изоляции. Для испытания изоляции таких двигате-

лей традиционно применяют метод наложения двух напряжений, имити-

рующий реальные перенапряжения возникающие в процессе эксплуатации. 

Данный метод требует монтажа установки воспроизводящей накладываемые 

переменные и импульсные напряжения, что значительно усложняет проце-

дуру испытания изоляционных промежутков.  

     В связи с этим, предлагается разработка, совершенствование и ис-

пользование методов контроля состояния изоляционных промежутков элек-

трических машин методом контроля спектров токов диэлектрической аб-

сорбции. Справедливость данного метода основана на предположении о том, 

что изоляция электрической машины будет только в том случае выдержи-

вать комбинированное напряжение из переменной и импульсной состав-

ляющих, если в ней отсутствуют микротрещины и пустоты с воздушными 

включениями в которых под действием импульсов может возникнуть час-

тичные разряды в процессе которых разрываются химические связи и проис-

ходит расширение микротрещин, что в дальнейшем может привести к про-

бою изоляции и выходу из строя электродвигателя. Данный метод предпола-

гает возможность анализа состояния изоляционных промежутков по карти-

нам спектра токов диэлектрической абсорбции получаемых в исследуемой 

изоляции, а так же и длительность оставшегося срока эксплуатации электро-

технического устройства в целом. Данный метод, в частности, может быть 

реализован на основе использования мегомметра С.А 6547, с помощью кото-

рого получают информацию об основных закономерностей развития поляри-

зационных процессов.  
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Детали современных машин работают в сложных условиях при сочета-

нии как статических, так и динамических нагрузок в широком диапазоне 
температур. Наряду с материалами, полученными на основе железа, приме-
няются различные алюминиевые сплавы [1]. Более широкое применение та-
ких материалов в настоящее время ограничивается их высокой стоимостью. 
Изготовление алюминиевых сплавов с использованием вторичного сырья 
позволяет снизить себестоимость как отдельных деталей, так и машин в це-
лом. 

Проблемами, ограничивающими применение таких алюминиевых спла-
вов, являются их низкие механические характеристики, что объясняется ши-
рокими интервалами содержания основных компонентов, значительной за-
грязненностью неметаллическими включениями и газами, гетерогенностью 
структуры, наличием грубых включений железосодержащих фаз. В связи с 
этим, стоит задача повышения качества, а, следовательно, и конкурентоспо-
собности вторичных сплавов. 

В данной работе исследована возможность использования термоцикли-
ческой обработки для повышения усталостных характеристик этих сплавов, 
что особенно актуально для деталей и узлов, работающих в условиях разного 
рода динамических нагрузок. 

Химический состав испытуемого материала был близок к составу спла-
ва АК9М2. Одна партия образцов подвергалась термообработке Т5, а вторая 
– термоциклической обработке [2]. Циклическая долговечность определя-
лась при нагружении знакопеременным изгибом. 

Результаты усталостных испытаний показали, что предлагаемая термо-
циклическая обработка существенно повышает усталостную долговечность 
исследованных материалов (в 1,4–1,7 раза) при сохранении пластичности и 
прочности материала. 
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