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Строительный рынок Республики Беларусь сегодня предлагает широкий 

ассортимент товаров и услуг, который помогает потребителю воплощать в 

жизнь любые идеи. Но большой спектр этих товаров и услуг импортного 

производства. Не всегда белорусский потребитель может выбрать из этого 

многообразия товаров тот, который сможет удовлетворить все его запросы: 

быть экологически безопасным, дешевым, простым в эксплуатации, а также 

действительно быть белорусским.   

Выйти сегодня на рынок с абсолютно новым товаром довольно сложно. 

Нужно предложить такой товар, который будет обладать достаточно уни-

кальными свойствами, будет лучше импортных товаров, будет дешевле. Та-

ким товаром на рынке строительных отделочных материалов могут стать 

штукатурные смеси с использованием вторичного сырья текстильных произ-

водств.  

По схеме импортозамещения, можно начать производство штукатурных 

смесей, опираясь на исследования, которые предлагают использовать в каче-

стве основного компонента не целлюлозу, а вторичное сырье. Отходы хлоп-

ка, которые можно приобрести по низким ценам у местных производителей, 

дают возможность предложить ценовой диапазон более приемлемый на ме-

стном рынке. Уникальная методика позволяет использовать материал на ос-

нове отходов текстильного производства и другого вторичного органическо-

го сырья, а также полимерного связующего. 

Невысокая стоимость штукатурных смесей после расчетов составила 

39,9 тыс. р. на 3 м
2
. При пересчете на 1 м

2
 – стоимость составит 13,3 тыс. р. 

Проведя расчеты показателя «Точка безубыточности» – это объем реализа-

ции продукции равный затратам на производство и сбыт продукции в нату-

ральных единицах получили значение равное 556 кг. При производительно-

сти оборудования 5 кг/час можно утверждать, что проект может начать при-

носить прибыль уже через несколько месяцев. Однако необходимо сделать 

массированную рекламную кампанию, информирующую потенциальных по-

требителей о характеристиках, свойствах, возможностях новых отделочных 

строительных материалов.   
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Рис. 3. Направление движения газового потока при традиционном (а) и 

кольцевом б) способах подачи защитного газа 

В результате моделирования установлено, что кольцевой поток защит-

ного газа устойчив сам по себе и позволяет сохранять  во внутренней по-

лости газовую фазу равномерного состава и повышенного давления.

При попадании газа на свариваемую деталь кольцевой поток отклоняет-

ся от первоначального направления и растекается по поверхности детали. 

Внутри потока образуется замкнутая полость при установившимся режиме 

заполняющаяся газом, давление которого зависит от газодинамической же-

сткости потока, которая повышается с увеличением скорости течения газа и 

ширины выходной щели и понижается с увеличением расстояния до детали. 

Установлено, что применение кольцевой защиты позволяет существен-

но снизить необходимый расход защитного газа при обеспечении той же

скорости его истечения из сопла горелки. 

Полученные результаты могут быть использованы в дальнейшем для

разработки конструкций сопел с рассматриваемым способом подачи защит-

ного газа, а также исследования фронта формирования защитной газовой 

струи. 




