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Название данного способа говорит о том, что вспомогательные сферы 

имеют разные центры, которые нужно определять в процессе построения 

проекций линий пересечения поверхностей. Способ вспомогательных экс-

центрических сфер можно применять при наличии трех графических усло-

вий: 

– пересекающаяся поверхность вращения 4-го порядка (открытый или

закрытый тор) или поверхности эллиптических цилиндра и конуса, имею-

щих круговые сечения; 

– общая плоскость симметрии поверхностей является плоскостью уров-

ня; 

– оси поверхностей пересекаются или скрещиваются.

Поскольку при этом способе центр каждой вспомогательной сферы 

нужно определять графическими построениями, первое действие графиче-

ского алгоритма для построения проекций точек линий пересечения допол-

няется построением центра каждой вспомогательной сферы. 

Рассмотрим порядок графических действий для построения линий пере-

сечения на данном примере (рис. 1). В данной задаче задан открытый тор 

(четверть) и прямой конус. Рациональным способом решения задачи являет-

ся способ вспомогательных эксцентрических сфер, поскольку здесь соблю-

дены три необходимых условия для применения данного способа: 

– одна из пересекающихся поверхностей – открытый тор, имеющий

круговые сечения во фронтально-проецирующих плоскостях, проходящих 

через его ось вращения i2; 

– общая плоскость симметрии поверхностей – фронтальная плоскость

уровня, поэтому точка М2 пересечения фронтальных очерков принадлежит 

искомой линии пересечения; 

– оси поверхностей iки iт – скрещиваются.

Точки Е и F определяем на пересечении оснований конуса и тора в го-

ризонтальной плоскости. 

Построение проекций точек линии пересечения поверхностей выполня-

ется по заданной фронтальной проекции по следующему алгоритму. 

1. Вводим вспомогательную сферу, выполнив предварительно следую-

щие графические действия. 

1.1 Задаем произвольное круговое сечение поверхности тора фронталь-

но-проецирующей плоскостью Л2 , проходящей через его ось iт2; окружность 
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На сегодняшний день в Республике Беларусь большое количество бан-

ков предлагают кредиты в Интернете. Однако online заполняется только за-

явка на кредит, а позднее клиенту придется прийти в банк с необходимыми

документами. Намного дальше пошли зарубежные кредитные организации. 

Там существует большое количество организаций, специализирующихся на

online займах.  

Online кредитование осуществляется по следующему алгоритму:

1) потенциальный клиент оставляет заявку на сайте организации; 

2) представитель организации связывается с клиентом; 

3) составляется online заявка, рассматриваемая в течение недели;

4) после получения предварительного одобрения, курьером доставляет-

ся кредитный договор по месту жительства заемщика;

5) клиент высылает подписанные документы организации; 

6) денежные средства перечисляются на счет клиента. 

При данной схеме кредитования на первый план выходит вопрос риска.

Для уменьшения кредитного риска кредитной организацией должен быть

отправлен запрос в Бюро кредитных историй. Кроме того, важно проследить,

чтобы денежные средства получил именно тот человек, имя которого указа-

но в заявке. Поэтому деньги перечисляются на банковский счет, а имя вла-

дельца счета и имя клиента должно совпадать. 

Если говорить о процентной политике, то проценты по подобным зай-

мам в США выше на 1–2 % годовых, чем проценты по обычным заявкам, ус-

ловия практически идентичны. Однако в Великобритании предлагаемые ус-

ловия менее привлекательны. Сроки кредитования редко превышают пять

лет, а суммы ограничены.  

При заполнении заявки требуются следующие данные о заемщике: имя,

фамилия, почтовый адрес, данные о месте работы, данные о банковском сче-

те, данные из удостоверения личности. 

Для внедрения данного займа в ООО «Кредитум» потребуются неболь-

шие капитальные затраты (на внедрение интерфейса на сайт организации), в 

тоже время, полученные организацией проценты по данному займу будут 

достаточно высокими. Таким образом, можно говорить о том, что внедрение 

данного займа в ООО «Кредитум» является целесообразным и экономически

оправданным. 
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Топливный насос высокого давления (ТНВД) автотракторного дизель-

ного двигателя является одним из наиболее сложных узлов системы топли-
воподачи дизелей. ТНВД предназначены для подачи в цилиндры дизеля под 
определенным давлением и в определенный момент точно отмеренных пор-
ций топлива, соответствующих данной нагрузке.   

Высокие требования к точности размеров деталей, чистоте их поверхно-
стей и доводке сопряженных деталей, к качеству сборки ТНВД и жесткие 
технические условия на испытание обуславливают проведение капитального 
ремонта в специализированных предприятиях и мастерских. 

Капитальный ремонт ТНВД производства ЯЗДА серии 773 производит-
ся по определенной схеме, основными операциями в которой являются: ди-
агностика ТНВД, разборка ТНВД и дефектация деталей, сборка ТНВД и 
проведение регулировки на стенде КИ-22205-01М.  

Основные неисправности, выявляемые при дефектации деталей  ТНВД 
ЯЗДА серии 773, следующие: нарушение герметичности топливной полости 
вследствие старения уплотнительных колец и выход из строя плунжерных 
пар. 

При разборке-сборке ТНВД используется слесарный и специализиро-
ванный инструмент (съемники шлицевых гаек и т.п.) 
для выполнения таких операций, как изъятие секций из корпуса ТНВД в 
сборе, отсоединение корпуса регулятора от корпуса ТНВД; снятие грузов ре-
гулятора с помощью съемника, изъятие рейки ТНВД из корпуса, отсоедине-
ние топливоподкачивающего насоса; изъятие толкателей и пружин толкате-
лей с тарелками из корпуса ТНВД, после чего можно извлечь кулачковый 
вал, отсоединение крепежного фланца от корпуса ТНВД.  

Сборка ТНВД производится в обратной последовательности, после за-
мены уплотнительных колец в секциях высокого давления. При сборке 
ТНВД необходимо обращать внимание на совмещение паза во втулке плун-
жера с направляющим штифтом секции и совмещение меток на поворотной 
втулке плунжера с меткой на рейке насоса. 

После сборки на стенде КИ-22205-01М выполняется регулировка сле-
дующих параметров ТНВД: начало отключения подачи; угол начала впрыска 
топлива каждой секцией; подача при номинальной частоте вращения кулач-
кового вала; подача в режимах коррекции и антикоррекции, регулировка 
частоты вращения холостого хода, проверка подачи при пусковой частоте 
вращения.  
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В-В
'
 (ее проекция – прямая В2-В2

'
) – это заданная линия пересечения тора с 

искомой вспомогательной сферой. 

1.2 Проводим к прямой В2-В2' через ее середину перпендикуляр и на его 

пересечении с осью конуса iк определяем центр первой вспомогательной 

сферы – точку О2. 

1.3 Проводим окружность Ф2 – проекцию вспомогательной сферы – по-

средника с центром в точке О2. 

2. Строим проекцию окружности пересечения сферы – посредника и ко-

нуса – С2-С2
'
. 

3. На пересечении построенных проекций В2-В2' и С2-С2' определяем 

совпадающие точки 12=22, принадлежащие искомой линии пересечения за-

данных поверхностей. 

4. Повторив предыдущие построения для вспомогательных плоскостей 

F2 и К2, найдем точки 34= 42 и 52= 62. 

5. Соединяем точки Е2, 32, 12, 52 и М2 во фронтальной плоскости види-

мой плавной кривой. 

6. Находим горизонтальные проекции точек из принадлежности по-

верхности конуса и соединяем, с учетом видимости, плавной кривой линией. 

 
Рис. 1. Пересечение поверхностей 

 

  




