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Закупка товара (материальных ресурсов) является одной из важней-
ших и ответственейших функций в производственно-хозяйственной дея-
тельности промышленных предприятий. 

Анализ закупочной деятельности ОАО «Хозяин-Барин» позволил вы-
явить слабые стороны и разработать направления ее совершенствования. 
Наиболее важными из них являются: 

1) методы закупок. Необходимо осуществлять закупки регулярными 
небольшими партиями. Использование этого метода позволит предприя-
тию ускорить оборачиваемость капитала и снизить затраты на хранение и 
содержание складского хозяйства; 

2) исследование рынка закупок. Отделом закупок должен обеспечи-
ваться регулярный отбор и оценка информации в целях определения емко-
сти рынка и создания предпосылок для оптимизации закупок. С этой це-
лью предлагается на предприятии внедрить комплексную информацион-
ную систему «Галактика»; 

3) отдел закупочной логистики. Для улучшения организации закупоч-
ной деятельности на предприятии и повышения ее эффективности, целесо-
образно организовать работу отдела закупочной логистики; 

4) стимулирование работников. На ОАО «Хозяин-Барин» необходимо 
разработать положение о материальном стимулировании работников отде-
ла закупочной логистики, что позволит снизить затраты, связанные с обес-
печением предприятия качественными материальными ресурсами и выбо-
ром оптимального поставщика;  

5) управление запасами. Проведенный ABC-анализ позволил выявить 
наиболее важные виды ресурсов для предприятия и ресурсы, которые 
необходимо реализовать. 

Как свидетельствует зарубежный опыт, применение принципов логи-
стики, позволит сократить запасы на 30–70 %.  

Таким образом, перечисленные меры позволят сформировать слажен-
ную логистическую систему закупок на ОАО «Хозяин-Барин» и повысить 
эффективность функционирования предприятия. 
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При техногенных катастрофах, авариях или стихийных бедствиях 

разрушаются здания и сооружения, под завалами которых могут находить-
ся пострадавшие. При разборке завалов и извлечении тяжелых обломков 
применяются гидравлический инструмент, домкраты, а для разрушения 
конструкций и пробивки отверстий − пневматические или электрические 
отбойные молотки, бетоноломы и другие средства. Данная техника не все-
гда соответствует требованиям таких работ. Для облегчения этой задачи 
рассмотрели различные устройства для выполнения отверстий в строи-
тельных конструкциях при разборке завалов. 

Рабочими органами, применяемыми, для бурения строительных кон-
струкций являются: 

– ударное спиральное сверло. Применяется для сверления мелких, 
чаще всего глухих отверстий под дюбели и т. п. Часто рабочий конец тако-
го сверла окрашивается в красный цвет. Хвостовик – круглый. Рабочие 
обороты – от 400 для 13 мм до 800–1200 для 4 мм; 

– буры по бетону. Используется наконечник с напылением или 
напайкой из твердого сплава на основе вольфрама или циркония. Калибр – 
от 6 до 76 мм; длина – до 1000 мм. Рабочие обороты – от 400 до 60–100. 
Благодаря малым рабочим оборотам бурение отверстий в бетоне таким ра-
бочим органом мало шумно и мало пыльно; 

– корончатое алмазное сверло. Применяется чаще всего в массовых 
электромонтажных работах для бурения лунок под подрозетники. Без 
твердых рабочих навыков легко повреждается, дорого стоит. Изготовители 
гарантируют стойкость и надежность при бурении алмазной коронкой на 
2500–3000 об/мин при отсутствии перекосов и соскальзывания; 

– твердосплавные корончатые буры с центрирующим сверлом. Это 
рабочие органы общего назначения, пригодные для выполнения работ 
непрофессионалами. Стойкость, в десятки раз меньше, чем у алмазных. Не 
так чувствительны к перекосу или подаче с нажимом, как алмазные, но при 
попадании на арматуру все зубья осыпаются. Рабочие обороты – средние и 
выше средних, 600–1200 об/мин; 
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– сегментированные алмазные трубчатые буры. Предназначены для 
профессионального алмазного бурения бетона любой марки с любыми 
включениями, в том числе и сквозь арматуру. Длина – до 1500 мм и более; 
калибр – до 300 мм.  

Алмазное бурение является сегодня самым удобным и быстрым спо-
собом выполнения отверстий в строительных конструкциях.  

Существуют две основные технологии алмазного бурения – мокрое и 
сухое. При мокром бурении во внутреннюю часть коронки для её охла-
ждения подается вода под давлением. Вода не только охлаждает коронку, 
но и способствует оседанию частиц пыли, вымыванию шлама из отвер-
стия. При сухом бурении происходит воздушное охлаждение коронки, для 
чего делают перерывы в работе. 

Преимуществами алмазного сверления являются: 
– получение ровных и точных отверстий; 
– малая шумность процесса бурения; 
– малое выделение пыли; 
– сохранение несущей способности стен; 
– высокая скорость бурения; 
– отсутствие трещин и сколов на входе и выходе отверстий; 
– глубина бурения до 3 м при диаметре до 1 м; 
– возможность работы на криволинейных поверхностях. 

К недостаткам алмазного бурения можно отнести: 
– возможность достижения наибольшей производительности только 

путем увеличения осевого усилия подачи инструмента и его окружной 
скорости; 

– необходимость в подаче воды для охлаждения инструмента; 
– алмазное бурение не допускает перекосов и биений инструмента. 

Для бурения используются специальные приводы. Чаще всего они 
представляют собой станок с электродвигателем. Есть и ручные варианты 
сверлильных машин. Все они поддерживают оптимальную скорость вра-
щения и подачу сверла или коронки. Для соблюдения точности угла рас-
положения сверла приводы оснащены опорным фланцем. К нему крепятся 
направляющие штанги. По штангам механизм перемещается под заданным 
углом к поверхности. 

Правильный выбор инструмента, рабочего органа, соблюдение пра-
вил техники безопасности, режимов и технологии выполнения отверстий 
позволит быстро и качественно проводить разборку завалов, снижая тру-
доемкость проведения данных аварийно-спасательных работ. 
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Для предприятий оптовой торговли главными показателями эффек-

тивности их деятельности являются рентабельность продаж и прибыль 
от реализации. Однако в деятельности таких предприятий могут возни-
кать проблемы, связанные со снижением прибыли и выручки от реали-
зации, а также продажей некоторых товарных групп предприятием в 
убыток. Поэтому целью работы стало повышение эффективности дея-
тельности оптового торгового предприятия, которое включает в себя оп-
тимизацию товарного ассортимента и управление торговыми наценками 
при оптовой продаже товаров. 

Так как большинство торговых предприятий ведет бухгалтерию в 
программе 1С, то для решения поставленных задач были разработаны 
модули в данной среде разработки. 

Для управления товарным ассортиментом был разработан модуль, ре-
ализующий методику АВС-анализа ассортимента предприятия по критери-
ям объема продаж и прибыли от реализации. Также данный модуль преду-
сматривает анализ ассортимента по обоим критериям одновременно, выяв-
ляя товарные группы, пользующиеся наибольшим спросом и приносящие 
наибольшую прибыль предприятию. 

Для управления торговыми наценками был разработан модуль в 1С, 
реализующий методику определения торговых наценок в зависимости от 
величины реализуемой партии товаров, базирующуюся на трех методах их 
определения: метод постоянного маржинального дохода, метод по задан-
ной рентабельности партий и линейный метод. Также были рассмотрены 
особенности применения того или иного метода, отражающие специфику 
деятельности предприятия. 

Модуль АВС-анализа был внедрен в систему ведения бухгалтерского 
учета ЧТУП «Нокстэкс», в результате чего был оптимизирован товарный 
ассортимент путем исключения из него некоторых товарных групп. После 
внедрения на предприятии модуля управления оптовыми наценками при 
продаже товаров увеличились объемы продаж предприятия, так как для 
клиентов оказалось выгоднее закупать партии товаров большей величины, 
но с меньшими наценками. Разработанные программные модули также 
позволили ускорить расчеты и значительно упростить процессы экономи-
ческого анализа и принятия управленческих решений.  
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