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В основе идеи товаропроводящей сети находится тот факт, что в со-

временных условиях глобальной конкуренции источниками повышения 
эффективности и дальнейшего развития экспорта предприятия являются не 
товары, рынки или каналы сбыта, взятые в отдельности, а конкретные со-
четания «товар – канал сбыта – целевой сегмент рынка». 

С точки зрения экономики и экспортного маркетинга товаропроводя-
щая сеть – это специально спланированные и индивидуально подобранные 
каналы товародвижения, связывающие производителя и целевой сегмент 
рынка. Причем здесь имеется в виду не только физическое перемещение 
товара от производителя к месту конечной реализации, но и организован-
ный обмен информацией между потребителем, субъектами товаропрово-
дящей сети и производителем. Эта информация должна давать четкое 
представление о потребительских предпочтениях, качестве товара, ценах и 
состоянии рынка. 

Конечной целью развития товаропроводящей сети является увеличе-
ние добавленной стоимости экспорта, рост прибыли от реализации про-
дукции на экспорт, а также повышение конкурентоспособности экспорт-
ной продукции. 

Есть два пути эффективного продвижения товара на зарубежных рын-
ках: формирование собственной товаропроводящей сети, в которой доля 
капитала предприятия-производителя составляет больше 50 %, и организа-
ция сбыта через посреднические структуры. Оба способа апробированы на 
практике, имеют свои недостатки и преимущества. 

Основная цель использования элементов товаропроводящей сети – 
повышение экономической целесообразности и эффективности внешне-
торговых операций. Посредники осуществляют связь между производите-
лями и потребителями товаров. Во многих случаях эффект от их работы 
выше, чем от создания собственной сбытовой сети, потому что в стране 
реализации товара они изначально обладают преимуществами. Поэтому на 
ранних этапах создания товаропроводящей сети участие посредников 
необходимо. Они должны выступать на зарубежном рынке как субъекты 
товаропроводящей сети товаропроизводителя, что должно отражаться в 
заключаемых с ними договорах.  

Использование субъектов товаропроводящей сети способствует отно-
сительно быстрому выходу экспортера на новые рынки и более легкому 
доступу к покупателям.  
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Известно, что смещение оси отверстия от номинального положения 
возникает в условиях сложного взаимодействия комплекса конструктивно-
технологических факторов и зависит, в первую очередь, от характеристик 
приспособления, станка, инструмента и режимов резания. 

С целью установления взаимосвязей между точностью расположения 
осей отверстий и основными конструктивно-технологическими факторами, 
а также ранжирования степени их влияния для разработки рекомендаций 
по управлению точностью механической обработки были проведены ис-
следования с использованием системы SEMANTIC. 

Проведенный анализ позволил сделать вывод о том, что наиболее эф-
фективным методом управления суммарной погрешностью обработки 
концевым инструментом является изменение конструктивно-
технологических параметров инструментальной наладки и узла направле-
ния инструмента (зазора в сопряжении «втулка-инструмент», высоты кон-
дукторной втулки, биения инструментальной наладки и др.), погрешности 
установки заготовки, характера и интенсивности износа втулок и т.д. 

В результате исследований также были получены зависимости соот-
ветствующих погрешностей обработки от комплекса конструктивно-
технологических параметров: высоты кондукторной втулки, зазора в со-
пряжении «сменная втулка-инструмент» и др.  

Установлено, что суммарная погрешность расположения оси отвер-
стия при увеличении зазора в сопряжении «сменная втулка-инструмент» 
возрастает по зависимости, близкой к линейной. А зависимость смещения 
оси отверстия от высоты кондукторной втулки позволяет определить вы-
соту втулки, при которой достаточно резко снижается степень ее влияния 
на точность расположения оси отверстия.  

Результаты исследований позволили выявить основные закономерно-
сти влияния конструктивно-технологических факторов системы на точ-
ность обработки отверстий на основе многочисленных компьютерных экс-
периментов со случайными комбинациями параметров на основе исполь-
зования интеллектуальной системы SEMANTIC. Использование этих дан-
ных позволяет строить эффективные алгоритмы управления точностью 
механической обработки.   
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