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В настоящее время в технологии асфальтобетонов является актуальным 

улучшение их свойств. Одним из направлений может быть введение различ-

ных добавок. Исходя из механических свойств, были использованы три вида 

добавок: полиэтилен, металлическая стружка, пенопласт. В ходе научных 

исследований в лабораторных условиях, заготовленные керны из щебеноч-

ной крупнозернистой пористой горячей асфальтобетонной смеси марки II, 

были переформованы в образцы с предложенными добавками (по 3 образца 

с каждой добавкой). После набора прочности приготовленных образцов, бы-

ли проведены испытания на прочность, водонасыщение и набухание, а по 

полученным результатам сделаны выводы. Показатели физико-

механических свойств асфальтобетонов соответствуют требованиям СТБ 

1033-2004, а по некоторым показателям даже улучшились. 

Прочностные характеристики кернов с добавлением полиэтилена не 

улучшились. Пористость образцов с данной добавкой, обусловленная скру-

чиванием добавленных элементов, а также образованием полостей, ухудша-

ет прочность и срок эксплуатации конечного материала. Высокий показатель 

набухания говорит о том, что присутствие влаги будет ухудшать состояние 

всего покрытия. 

Материал образцов с добавлением металлической стружки стал значи-

тельно прочнее и крепче, следовательно, долговечнее. Но такой результат 

имеет место только при идеальных условиях, то есть без попадания влаги и 

других веществ, которые способствуют появлению коррозии металлической 

стружки. Были сделаны выводы, что, не смотря на это, такой материал мож-

но использовать для временных покрытий, которые не требуют большого 

срока эксплуатации, но должны выполнять несущую способность и отвечать 

требованиям прочности.  

 При использовании пенопласта наблюдалось плавление добавки, и, 

следовательно, появление вязкости. Это говорит о том, что свойства вяжу-

щего в составе асфальтобетонной смеси будут только улучшаться. После 

проведения всех испытаний и анализа, образцы материала с пенопластом 

имеют показатели в соответствии с нормативными требованиями, что дает 

возможность применять их практически без ограничений.  
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Для исследования распределения силовых и деформационных полей в 

быстромонтируемых объектах из композитных несущих элементов с наруж-

ной арматурой (КНЭ) и хрупким твердеющим заполнителем на основе лег-

ких и тяжелых бетонов, определения оптимальных конструкций монтажных 

стыков разработана методика создания численных моделей, реализуемая ме-

тодом конечных элементов в ANSYS Multiphysics. Эта методика позволяет 

учесть нелинейность деформирования материалов металлической арматуры 

и заполнителя на основе бетонов по диаграммам деформирования, растрес-

кивание и раскрашивание хрупкого заполнителя при предельных растяги-

вающих и сжимающих напряжениях, что является необходимым и достаточ-

ным для адекватного и точного исследования распределений напряжений и 

деформаций от эксплуатационных нагрузок в конструкциях из КНЭ. 

Выполнена оценка точности и адекватности разработанной методики 

исследования путем сопоставления с экспериментальными данными. Срав-

нивались максимальные прогибы монолитного образца и образца со свар-

ным монтажным стыком габаритными размерами 600х150х120 мм. Прогибы 

определялись по разработанной методике исследования распределений по-

лей деформаций и напряжений в конструкциях из КНЭ и по результатам 

экспериментального испытания на прессе ПГ–100А. 

Максимальные расхождения между расчетными и экспериментальными 

значениями прогиба для монолитного образца составляет 7,78 %, для образ-

ца с монтажным стыком – 6,09 %. 

Полученные результаты свидетельствуют о высокой точности разрабо-

танной методики в области первого трещинообразования хрупкого заполни-

теля и на всем интервале увеличения прикладываемой нагрузки, а также 

возможности использования этой методики для исследования работоспособ-

ности конструкций из КНЭ и их сварных монтажных стыков без дальнейшей 

экспериментальной проверки. 

  




