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В современном строительстве автоклавный газобетон занимает одно из 

ведущих мест среди стеновых строительных материалов массового приме-

нения [1] наряду с кирпичом, мелкоштучными камнями пильного известняка 

крымских месторождений, керамзитобетонными блоками и другими стено-

выми изделиями, изготовленными из минерального сырья природного про-

исхождения. 

Преимущества использования этого материала в качестве конструктив-

ных элементов заполнения стен каркасных высотных зданий в сейсмоопас-

ных районах [2] очевидны. Широкое применение этот строительный матери-

ал, в первую очередь, как стеновой, получил благодаря трем его основным 

качествам – высоким теплоизоляционным свойствам при достаточной проч-

ности, малому весу и технологичности кладки. Комплексное сочетание этих 

качеств в одном материале дает лучший технико-экономический эффект при 

возведении зданий по сравнению с другими стеновыми материалами [3]. 

Опыт обследования высотных зданий, строящихся на территории Авто-

номной Республики Крым с использованием газобетонных блоков,  потребо-

вал разработки дополнительных конструктивных мер по обеспечению их 

сейсмостойкости.  

На основании выполненных исследований разработаны методика расче-

та и технические решения по усилению кладки стен в обследованных здани-

ях. 
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В настоящее время на всех автомобилестроительных предприятиях Рес-

публики Беларусь ведутся разработки систем автоматического управления 

ГМП. Практически все эти разработки базируются на использовании компо-

нентов иностранного производства таких мировых производителей как Bosch 

Rexroth, HydroForce и т.д. Для создания систем автоматического управления 

ГМП с минимальной процентной составляющей импортных компонентов 

необходимо разработать методику функционального проектирования меха-

тронных исполнительных механизмов управления фрикционами ГМП, по-

зволяющую на стадии проектирования определить оптимальное компро-

миссное решение по обоснованию и выбору их параметров с учетом физиче-

ских свойств механизмов объекта управления. При этом возникает проблема 

качественной оценки эффективности функционирования мехатронных ис-

полнительных механизмов. 

На основании теоретических и экспериментальных исследований сис-

тем автоматического управления ГМП была разработана и обоснована сис-

тема показателей эффективности функционирования мехатронных исполни-

тельных механизмов при управлении фрикционами. Она включает в себя 

критерии: минимальное время заполнения гидроцилиндра фрикциона, ха-

рактеризующее общее время переключения ступеней ГМП; коэффициент 

динамичности давления в канале управления фрикциона, косвенно характе-

ризующий динамические нагрузки в трансмиссии; максимальное падение 

давления в главной гидромагистрали на этапе заполнения и регулирования 

давления в гидроцилиндре фрикциона; интегральную оценку отклонения ре-

ального давления в канале управления фрикционом от эталонной, характери-

зующая точность отработки сигнала управления; коэффициент динамично-

сти вращающего момента на выходном валу гидромеханической передачи, 

непосредственно определяющий динамические нагрузки в трансмиссии; за-

медление автомобиля при переключении; первую производную замедления 

автомобиля при переключении передач, оценивающую «рывок» автомобиля 

при переключении передач. 

Разработанная система критериев позволяет на этапе проектирования 

производить выбор и обоснование оптимальных параметров исполнитель-

ных механизмов управления фрикционами ГМП.   




