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В настоящее время фильтрующие керамические материалы получили 

широкое применение во многих отраслях промышленного производства. 
Использование микрофильтрующих материалов в пищевой и химической 
промышленности позволяет значительно снизить энергоемкость процессов 
очистки либо концентрирования жидких дисперсных систем по сравнению 
с процессами выпаривания или вымораживания, улучшить качество и по-
высить выход получаемых продуктов.  

Керамические фильтрующие элементы работают в установках филь-
трации и сепарации при избыточном давлении 0,5–2,0 МПа, поэтому к ним 
предъявляются высокие требования по прочностным характеристикам. 
Особенностью фильтрующих керамических материалов являются высокие 
значения открытой пористости, что негативно сказывается на механиче-
ской прочности изделий, полученных на их основе. Таким образом, при 
производстве пористых проницаемых керамических материалов актуаль-
ной задачей является достижение требуемой механической прочности, при 
высоких значениях открытой пористости фильтрующего материала.  

Установлено, что с увеличением дисперсности зерен электрокорунда 
механическая прочность при сжатии возрастает. Увеличение дисперсности 
частиц интенсифицирует процессы спекания за счет возрастания поверх-
ностной энергии и площади контакта зерен. Прочность пористой проница-
емой керамики  определятся площадью контакта между частицами напол-
нителя, ее фазовым составом и структурой. Чем выше контактная зона, тем 
на большую площадь распределяется прилагаемая нагрузка. Кроме того, 
при уменьшение размера зерна во фракции наполнителя распределение по 
размерам частиц приобретает более однородный характер. Значения меха-
нической прочности при сжатии образцов фильтрующей керамики, полу-
ченной на основе фракции наполнителя 250–500 мкм, составляет 
26,35 МПа; 100–250 мкм – 45,3 МПа; 63–100 мкм – 66,58 МПа; 0–63 мкм – 
108,69 МПа. 

Исследования выполнены при финансовой поддержке Белорусского 
республиканского фонда фундаментальных исследований. 
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Пластичные смазки выполняют следующие основные функции: 

уменьшают силы трения между трущимися поверхностями, снижают износ 
и предотвращают заедание трущихся поверхностей, защищают металлы от 
коррозионного воздействия окружающей среды. 

Исследуя свойства приготовленной в лаборатории смазки, состоящей 
из загустителя стеарата кальция в жидкой основе масла АУ, и сравнивая ее 
с показателями смазки солидол С, установим ее сходство с целью опреде-
ления возможности использования приготовленной смазки в области ма-
шиностроения. 

 
Табл. 1. Результаты исследований 
 

Характеристика 
Смазка с концен-

трацией загустителя 
10 % 

Смазка с концентра-
цией загустителя  

20 % 
Солидол С 

Цвет смазочного  
материала Темно-коричневый Светло-желтый 

От светло-серого 
до темно-

коричневого 
Растворимость в воде Не растворяется Не растворяется Не растворяется 
Растворимость в бен-

зине Растворяется Растворяется Не растворяется 
Температура капле-

падения 129 °С 130 °С Не менее 75 °С 
Испытание корро-
зийного действия Выдерживает Выдерживает Выдерживает 
Однородность и  
расслаиваемость  

образцов 
Расслаиваемость 

наблюдается 
Расслаиваемость 

наблюдается 
Расслаиваемость 
не наблюдается 

 

Приготовленная смазка имеет недостаточные показатели для смазки 
деталей машин, но она имеет коррозионные показатели аналогичные соли-
долу С, поэтому ее можно рекомендовать как антикоррозионное средство 
для сохранения металлических покрытий, длительной консервации запас-
ных частей, наружных поверхностей механизмов, клемм аккумуляторов и 
др. Простота приготовления и дешевизна компонентов позволит сэконо-
мить затраты на предприятии, а также снизить расход более дорогостоя-
щих смазок для защиты металлических изделий и конструкций от корро-
зии.  
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