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В Рославльских электрических сетях остро стоит проблема эффектив-

ности энергосбережения. Однако, принимаемые меры, постепенно дают 
свои результаты. С определённостью можно утверждать, что экономия до-
стигается:  

– путём выявления и устранения недопустимых расходов энергии,  
обследования энергосбытовой деятельности, проведения работ по рекон-
струкции распределительных сетей с целью раздельного электроснабжения 
потребителей и обеспечения адресного воздействия на потребителей не-
плательщиков. На современном этапе решение задачи снижения коммер-
ческих потерь по своей актуальности мера неизбежная; 

– внедрения более экономичных схем и процессов, адаптирующихся к 
меняющимся условиям работы, использования постоянно действующей 
системы учёта расхода и анализа энергопотребления, позволяющих посто-
янно контролировать эффективность использования энергоресурсов; 

– создания методик и проведения энергетических обследований объ-
ектов электроснабжения. Проведение подобного энергоаудита ставит пе-
ред собой задачу выявления источников неоправданных потерь электро-
энергии и разработки на основе технико-экономического анализа рекомен-
даций по их ликвидации; 

– создания энергетического паспорта промышленного потребителя 
энергетических ресурсов. Паспорт разрабатывают на основе проведённого 
энергоаудита. 

Безусловно, все предложенные мероприятия, дело трудоёмкое и тре-
бует значительных капитальных вложений. Но уже сейчас, реализуя ча-
стично, описанные выше мероприятия, электрические сети значительно 
снизили проценты потерь электрической энергии. Общий эффект 
от всех предлагаемых мероприятий будет еще более ощутимым. Осознание 
важности и масштаба поставленной задачи зависит, насколько успешно 
она будет реализована в целом в энергосистеме. 
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Авторами выполнены: разработка и испытание эффективного устрой-

ства удаления стружки и пыли из области резания при фрезеровании плит-
ных древесных материалов на деревообрабатывающих станках с числовым 
программным управлением, в условиях обработки при различных направ-
лениях вектора подачи инструмента. 

Вытяжное устройство поворачивают относительно оси вращения ин-
струмента и устанавливают разрывом ограждения по ходу движения пода-
чи инструмента так, чтобы проекция вектора скорости подачи и проекция 
разрыва гибкой юбки-ограждения на плоскость обрабатываемого плитного 
материала были взаимно перпендикулярны. В процессе фрезерования при 
повороте вектора подачи инструмента на некоторый угол одновременно на 
такой же угол поворачивают вытяжное устройство. 

В процессе работы в вытяжном колпаке-стружкоприемнике формиру-
ется воздушный поток благоприятного, с точки зрения удаления отходов 
обработки, направления. Это происходит в результате прохождения возду-
ха в колпак-стружкоприемник через широкий разрыв гибкой юбки-
ограждения и отвода воздуха через щелевидный воздухозаборник, оканчи-
вающийся патрубком, соединенным с источником пониженного давления. 

В результате экспериментальных исследований установлено, что при-
менение разработанной системы удаления отходов из зоны резания позво-
лило достигнуть эффективности удаления стружки и пыли до 99,6 % без 
увеличения мощности привода вентилятора. 

Величины результирующих скоростей по трем взаимно перпендику-
лярным направлениям для исследованных точек внутри разработанного 
стружкоприемника по сравнению с величинами результирующих скоро-
стей для исследованных точек в стружкоприемнике обрабатывающего 
центра ROVER B 4.35 выше на 11,4–17,3 %. 

Описанное устройство можно использовать при обработке древесно-
стружечных плит, древесноволокнистых плит, плит MDF и других плит-
ных древесных материалов на станках с числовым программным управле-
нием с верхним расположением фрезерного шпинделя на деревообрабаты-
вающих, мебельных, столярно-строительных предприятиях, а также при 
конструировании и модернизации дереворежущих станков; проектирова-
нии пылестружкоприемников, систем аспирации.  
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