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Термостойкие кордиеритсодержащие керамические материалы и изде-

лия востребованы предприятиями машиностроения, металлургии, строи-
тельной индустрии Беларуси, однако, на сегодняшний день выпуск таких из-
делий незначителен, в результате чего они являются предметом импорта. 
Это объясняется, прежде всего, несколькими обстоятельствами: отсутствием 
в Беларуси качественных огнеупорных глин и каолинов, а также запасов 
магнийсодержащих и глиноземсодержащих сырьевых материалов. Кроме то-
го, одним из факторов, препятствующим масштабному промышленному 
производству кордиеритсодержащей керамики, является многообразие форм 
изделий, применяемых предприятиями.  

Организация производства технической керамики с использованием 
отечественного сырья является актуальной задачей. Работами, проведенны-
ми на кафедре ТСиК БГТУ, показана перспективность использования каоли-
нов месторождений Республики Беларусь для получения кордиеритсодер-
жащих изделий. 

В процессе работы было осуществлено химическое обогащение каолина 
месторождения «Дедовка» несколькими способами, которое позволило 
уменьшить содержание железистых (до 0,29 мас. %) и титанистых примесей 
(до 0,22 мас. %). В качестве сырьевых материалов для получения термостой-
кой керамики использовали природный и обогащенный каолин «Дедовка»,  
тальк oнотский, глиноземсодержащий компонент, карбонат бария (сверх   
100 мас. %). Образцы керамики обжигались в интервале температур        
1100–1300 °С с выдержкой при максимальной температуре 1 ч.  

Свойства керамики оптимального состава, обожженной при температу-
ре 1300 °С характеризуются следующими показателями: водопоглощение – 
15,6 %; пористость – 31,5 %; кажущаяся плотность – 2020 кг/м
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, ТКЛР (при 

300 °С) – 3,05·10
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 К
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; механическая прочность при изгибе – 20 МПа; удель-
ное объемное электросопротивление (при 100 °С) – 2,9·10

12
 Ом·см; усадка – 

4,8 %. Фазовый состав материала представлен преимущественно кордиери-
том, в качестве побочных фаз фиксировались кварц, муллит, корунд, энста-
тит и шпинель. Оптическая микроскопия позволяет сделать вывод о том, что 
материал представлен однородной текстурой, в которой равномерно распре-
делены все сосуществующие фазы.  
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В настоящее время каждое машиностроительное предприятие имеет оп-

ределенное количество специального технологического оборудования, от 

надежности и точности работы которого зависит качество выпускаемой про-

дукции. Новые более современные станки появляются в продаже ежегодно, 

и каждое последующее поколение отличается от предыдущего более совер-

шенной системой оснастки и увеличением количества вспомогательных уст-

ройств. Поэтому подготовить современного специалиста не представляется 

возможным без внедрения специализированного программного обеспечения 

в процесс обучения. Основное преимущество компьютерного моделирова-

ния заключается в том, что его применение позволит на стадиях проектиро-

вания выявлять ошибки в конструкциях, схемах, либо в расчетах и избежать 

серьезных последствий непосредственно в физическом воплощении модели. 

Для обеспечения качественного и мобильного образования внедрена 

виртуальная компьютерная лаборатория по дисциплине «Устройства про-

граммного управления в автоматизированном производстве». Виртуальная 

лаборатория представляет собой программно-аппаратный комплекс, позво-

ляющий получить дополнительный достаточно мощный инструмент для 

проектирования и анализа схем не прибегая к их реальной сборке, также на 

ранних стадиях учащиеся могут избежать неприятных моментов при сборке. 

В данном случае рассматривается установка с удаленным доступом, в состав 

которой входит возможность самостоятельной работы на виртуальных стан-

ках, наладка их параметров и наблюдение за процессами, а также обеспече-

ние полной безопасности проводимых экспериментов. Необходимость соз-

дания виртуальной лаборатории возникла в связи с трудностями применения 

реальных лабораторий.  

В заключение хотелось бы сказать, что отказаться от применения в про-

цессе обучения практических отработок ни в коем случае не следует. Необ-

ходимо внедрять программное обеспечение в процесс обучения в совокуп-

ности с практической отработкой аналогичных, либо похожих схем на стен-

дах. Только так можно подготовить на высоком уровне современного спе-

циалиста как для производственной деятельности, так и для поступления в 

высшие учебные заведения.  




