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Целью данной работы является разработка рецептур сырьевых компози-

ций для получения износостойких полуфриттованных матовых глушеных по-

крытий для декорирования плиток для полов.  

Синтез глазурей осуществлялся в системе, включающей мас. %: полевой 

шпат – 25–37,5; фритты, взятые в соотношении 1:1 – 17,5–30; мел обогащенный 

– 2,5–15. В качестве постоянных компонентов входили волластонит, глинозем 

ГК-1, цинковые белила, циркосил, колеманит, глина и каолин. Их суммарное 

содержание составляло 35 мас. %. Для нанесения глазурей использовался по-

луфабрикат высушенной керамической плитки для полов, изготовляемых на 

ОАО «Керамин» (г. Минск).  

Все составы характеризовались качественным глазурным покрытием. По 

декоративно-эстетическим показателям для дальнейших исследований выбра-

ны составы, поверхность которых была белой, высокой степенью и равномер-

ностью глушения, шелковисто-матовой, достаточно стойкой против скольже-

ния, с отсутствием наколов и других дефектов поверхности.  

Блеск и белизна покрытий, определенные на фотоэлектрическом блеско-

мере ФБ–2 с использованием в качестве эталонов увиолевого стекла и барито-

вой пластинки, составили 11–22 % и 69–75 % соответственно.   

Температурный коэффициент линейного расширения синтезированных 

глазурей измерялся на электронном дилатометре DEL 402 PC фирмы «Netzsch» 

(ФРГ) в интервале температур 20–400 °С и составил (67,6–70,8)·10
–7

 К
–1

, что 

способствует достаточно высокой прочности сцепления в системе «глазурь–

керамика».  

Микротвердость глазурных покрытий измерялась на приборе Wolpert 

Wilson Instruments (ФРГ) и ее значения составляли 5213–8089 МПа.  

Покрытия являются химически устойчивыми по отношению к раствору 

№ 3 по ГОСТ 27180–2001. Термостойкость глазури составляет 150 ºС. Сте-

пень истираемости – 3. 

Рентгенограммы синтезированных глазурных покрытий снимались на 

дифрактометре ДРОН–3. Установлено, что фазовый состав глазурных по-

крытий представлен в основном альбитом, анортитом, ортоклазом и цирко-

ном.  
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Одна из особенностей вентильно-индукторного электропривода (ВИП) 

в традиционном исполнении – наличии датчика положения ротора, что при-

водит к удорожанию электропривода. 

Целью данной работы является устранение из системы электропривода 

датчика положения ротора, что достигается использованием специальных 

алгоритмов и режимов бездатчикового управления.  

Для реализации поставленной цели разработан ВИП, в котором вен-

тильно-индукторная машина (ВИМ) работает одновременно в режиме двига-

теля и в режиме датчика углового положения. При этом одной из особенно-

стей разрабатываемого привода является то, что можно контролировать уг-

ловое положения ротора не формируя электромагнитный момент, то есть за-

ставить работать ВИМ в режиме датчика углового положения 

Для определения углового положения ротора ВИМ запитаем две неза-

действованные на данном такте работы катушки, расположенные в разных 

фазах ВИМ, от квадратурных источников тока частотой 10 кГц. Для исклю-

чения влияния квадратурных токов на электромеханическую характеристику 

двигателя, их величина на порядок меньше номинальной. Квадратурные то-

ки приводят к возникновению в магнитной системе ВИМ информационного 

потока, фаза которого зависит от углового положения ротора машины. Дан-

ный поток наводит в катушках ВИМ ЭДС частотой 10 кГц. Определять уг-

ловое положение ротора ВИМ будим по фазе наведенной ЭДС. 

Для проверки работоспособности предлагаемого ВИП в среде MATLAB 

2008 разработана математическая модель бездатчикового ВИП, а так же соб-

ран лабораторный стенд, в котором ВИМ работала в режиме датчика углово-

го положения. Результаты моделирования и лабораторных испытаний под-

твердили работоспособность ВИП. Разработанный способ определения уг-

лового положения дополняет существующие и может использоваться в элек-

троприводах. 

 

  




