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Оценку физико-химических параметров дисперсных сред можно прово-

дить по наблюдению за процессом пропитки фильтровальной бумаги с из-

вестными или неизвестными свойствами. Из-за разброса характеристик ис-

следуемых сред актуальной представляется разработка бесконтактного изме-

рения фронта распространения жидкости. Жидкости, которые пропитывают 

бумагу, изменяет общую диэлектрическую проницаемость многофазной сис-

темы. Прибор состоит из двух частей: различных вариантов первичного пре-

образователя и универсального электронного блока измерения и индикации.  

По мере распространения фронта пропитывания, емкости измерительных 

конденсаторов увеличиваются. Целью измерения емкости является получение 

зависимости движения фронта смачивания от времени. Однако в интерпрета-

ции результатов измерений существуют некоторые трудности, обусловленные 

разнообразием и сложностью структуры реальных пористых материалов. В 

качестве модельных для оптимизации конструкции и программного обеспе-

чения прибора использованы среды: вода, промышленно выпускаемый «Ок-

сидат торфа плюс» и «Оксидат торфа плюс», разбавленный в соотношении 

1:10, суспензии глины с количеством сухого вещества 5–20 г/л и подсолнеч-

ное масло.  

Результаты аппроксимировались рядом модельных зависимостей.  

Поиск коэффициентов моделей для формул производился на персональ-

ном компьютере, в остальных случаях коэффициенты получались непосред-

ственно в приборе.  

Проведенные эксперименты показали, что по мере распространения 

фронта смачивания фильтровальной бумаги, помещенной между обкладками 

конденсатора, емкость преобразователя (на одну обкладку) изменяется в зна-

чительном диапазоне (от 50 до 1500 пФ). Таким образом, данный метод может 

быть использован для разработки прибора, а предложенные модели хорошо 

аппроксимируют экспериментальные данные. 

  

79 
 

УДК 666.635 

РОЛЬ ГРАНУЛОМЕТРИЧЕСКОГО СОСТАВА В ПОВЫШЕНИИ  

МЕХАНИЧЕСКОЙ ПРОЧНОСТИ ПОЛУФАБРИКАТА ПЛИТОК 

 

А. И. ПОЗНЯК 

Научный руководитель И. А. ЛЕВИЦКИЙ, д-р техн. наук, проф. 

Учреждение образования 

 «БЕЛОРУССКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ  

УНИВЕРСИТЕТ» 

Минск, Беларусь 

 

В технологии производства керамических материалов важную роль игра-

ет плотность упаковки пресс-порошка, во многом определяющая механиче-

скую прочность полуфабриката и готовых изделий, повышение которой явля-

ется необходимым фактором при снижении материалоемкости плиток для 

внутренней облицовки стен за счет уменьшения их толщины.  

В работе приведены результаты исследований, направленных на изуче-

ние возможности регулирования гранулометрического состава пресс-порошка 

с целью увеличения механической прочности керамических плиток на стади-

ях прессования и сушки.  

Для исследования использовалась керамическая масса, включающая ме-

стное сырье Республики Беларусь: глину легкоплавкую полиминеральную 

месторождения «Лукомль», доломит месторождения «Руба», гранитоидные 

отсевы Микашевичского месторождения и песок кварцевый Гомельского ГО-

Ка, а также огнеупорную глину марки ДНПК и базальт Ровенского месторож-

дения, импортируемые из Украины. Различная гранулометрия пресс-порошка 

обеспечивалась путем вариации времени помола сырьевой композиции от 

12,5 до 27,5 минут с шагом 2,5 минут.  

В результате исследований установлена оптимальная продолжительность 

помола сырьевой композиции, составляющая 20 минут, которая обеспечивает 

получение непрерывного гранулометрического состава пресс-порошка с со-

отношением мелкой (менее 2 мкм), средней (2–20 мкм) и крупной (более      

20 мкм) фракций, равным 2,8 : 6,4 : 0,8. Это обусловливает необходимые тех-

нологические характеристики порошка и высокие показатели механической 

прочности полуфабриката плиток после прессования (0,59–0,61 МПа) и сушки 

(2,9–3,1 МПа).  

В результате исследований установлено, что направленное регулирова-

ние гранулометрического состава пресс-порошка обеспечивает рациональное 

соотношений его фракций, что обусловливает повышение механической 

прочности полуфабриката и получение керамических плиток уменьшенной от 

7,5 до 6,0 мм толщины, при этом основные характеристики готовой продук-

ции отвечают требованиям нормативно-технической документации. 

  




