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Техника создания соединений является важной отраслью современно-

го производства. Ее развитие ставит перед специалистами сложные про-
блемы, прежде всего конструкторского характера. Успешное решение этих 
задач требует системного подхода к технологии создания неразъемных со-
единений и к их конструированию. Традиционный подход основан на ис-
пользовании стандартов, в которых приведены конкретные рекомендации  
по геометрическим формам и размерам элементов этих соединений. При 
этом сами стандарты разработаны применительно к конкретным способам 
создания соединений. Например, ГОСТ 14771-76 устанавливает не только 
типы сварных соединений, применяемых при сварке в защитных газах, но 
и содержит рекомендации по размерам конструктивных элементов (тол-
щинам, величинам зазоров, катетов и т. д.). Тем самым отвергается воз-
можность использования нескольких технологических процессов при изго-
товлении соединения.  

Такой подход не гарантирует достижение оптимального результата. 
Например, ГОСТ 14771-76 предусмотрено выполнение сварного соедине-
ния типа Т7, в котором кроме основного углового шва содержится вспомо-
гательный подварочный шов. По традиционному подходу оба шва необхо-
димо выполнять используя технологию сварки в защитных газах, что не 
всегда возможно из-за отсутствия полноценного доступа со стороны под-
варочного шва. Поэтому выполнение соединения Т7 может оказаться не-
возможным, что приведет к недостаточно обоснованному с экономической 
точки зрения отказу от этой конструкции сварного соединения. Более эф-
фективно применение двух технологий при изготовлении этого сварного 
соединения, а именно: основной, наиболее трудоемкий шов выполняется 
механизированной сваркой в защитных газах, где могут быть реализованы 
все преимущества этого способа сварки, а подварочный шов, который не 
требует значительных трудовых затрат, можно выполнить ручной дуговой 
сваркой, не требующей полного доступа к свариваемым заготовкам. Таким 
образом, необходим системный подход, обеспечивающий оптимальное со-
четание различных технологических процессов получения неразъемных 
соединений.  
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нообразования керамзитобетона можно использовать при прогнозировании 
работы конструкций, работающих в условиях как элементарного, так и 
сложного деформирования. 
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Одной из важнейших задач строительной науки является разработка 

конструктивных и технологических решений, которые обеспечивают без-
отказность работы конструкций и изделий в течение всего периода эксплу-
атации здания и сооружения. При этом немаловажным является вопрос ма-
териалоемкости, энергоемкости и снижения собственного веса конструк-
ций при одинаковых функциональных их значениях строительных элемен-
тов. Объемы щебня Микашевичского карьера не в полной мере удовлетво-
ряют потребности строительной отрасли Республики Беларусь. Как аль-
тернатива тяжелому бетону может быть легкий бетон на основе керамзи-
тового гравия, при этом, при одинаковом классе бетона, вес конструкций 
уменьшается на 30–40 %, что немаловажно при решении задач нулевого 
цикла. 

Легкие бетоны на основе керамзитового гравия широко применяются 
в промышленном, сельскохозяйственном и гражданском строительстве. 
Керамзитобетонные конструкции позволяют улучшить технологические и 
акустические свойства зданий, а так же значительно снизить их массу. Од-
нако, для соответствия нормативных документов Еврокоду, необходимо 
уточнить некоторые прочностные характеристики легких бетонов, что для 
Республики Беларусь является актуальным. В связи с этим были проведе-
ны экспериментальные исследования прочности трех серий образцов из 
легкого бетона класса 8/10; 10/12,5; 16/20 в виде кубов, призм и цилиндров 
в возрасте 7, 14, 28 и 60 суток на кратковременное центральное сжатие. 


	90. pdf



