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Современные конструкции автомобильных дорог и технологии их 

строительства в Республике Беларусь представлены двумя типами: не-
жесткими (асфальтобетонными) и жесткими (цементобетонными). В Мо-
гилевской области имеется 6483 км (65 %) асфальтобетонных и 189 км   
(1,9 %) цементобетонных покрытий дорог общего пользования, которые 
оказывают определенное негативное влияние на окружающую среду. Бо-
лее опасными, с экологической точки зрения, являются асфальтобетонные 
покрытия, при нагреве которых свыше 25 ºС могут выделяться толуол, 
бензальдегид, тридекан и ряд других углеводородов общетоксического и 
канцерогенного действия. Цементобетонные покрытия практически не вы-
деляют вредных веществ. 

Авторами было проведено испытание методом тепловизионного кон-
троля на участках автомобильных дорог с асфальтобетонным и цементобе-
тонным покрытием вблизи г. Могилева. Были измерены температуры по-
верхности покрытия. Исследования проводились в летнее время года в 
июле и августе дважды в день: в утренние и вечерние часы. Для измерений 
использовался тепловизор FLIR T440 со спектральным диапазоном от 7,5 
до 13 мкм и линзой 25º х 19º, позволяющий получить термограмму объекта 
в виде изображения разрешением 320 х 240 пикселей. 

Результаты измерений показали, что, прогреваясь при дневной темпе-
ратуре воздуха 30–32 ºС, асфальтобетон к 20 часам вечера (температура 
воздуха снижалась до 25,5 ºС) остывал до 33,3 ºС, цементобетон – до      
34,5 ºС. К восьми часам утра (температура воздуха составляла 21 ºС) ас-
фальтобетон остывал до 24,6 ºС, а цементобетон – до 25,9 ºС. Следова-
тельно, цементобетонное покрытие нагревается за день и остывает к вече-
ру чуть медленнее асфальтобетонного. 

Оба типа покрытия имеют температуру на поверхности в течение су-
ток близкую к 25 ºС, т. е. в летнее время практически круглосуточно ас-
фальтобетон является источником вредных выбросов в окружающую сре-
ду – в воздух, почву, грунтовые воды. Таким образом, можно говорить об 
экологических преимуществах бетонных автомобильных дорог по сравне-
нию с асфальтобетонными покрытиями. 
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Развитие технологического машиностроения является актуальной  
сферой  производственной  деятельности. Однако, имея представление о 
реальных перспективах перевооружения промышленности, остро стоит 
вопрос о раскрытии путей их реализации. Современный этап развития за-
ключается не в эволюционных изменениях, а в смене технологических 
укладов. С целью совершенствования оборудования для приготовления 
строительных материалов на кафедре «СДПТМиО» университета разрабо-
таны следующие конструкции. 

Грохот вибрационный пружинный. Просеивающей поверхностью в 
нем является пружина, связанная с механизмом колебаний. Подлежащий 
разделению материал загружается в полость пружины, где под действием 
вибрации мелкая фракция просыпается через зазоры между витками, а 
крупная выводится через нижнее отверстие полости пружины. Граница 
разделения регулируется изменением зазора между витками и находится в 
диапазоне 0,5–5,0 мм. Агрегат способен работать на материале влажно-
стью 3–8 % с эффективностью разделения 85–96 %. 

Стержневая вибрационная мельница. В наклонном лотке на кача-
ющейся под действием виброинерционного привода платформе встроена 
кассета дугообразно изогнутых стержней или рессор. Разрушение матери-
ала исходной крупностью до 50 мм происходит в серповидных простран-
ствах между основанием лотка и стержнями. Агрегат может измельчать 
материалы любой прочности. В настоящее время ведутся работы по созда-
нию на базе такой установки промышленного аппарата для измельчения 
цементного клинкера производительностью 50–75 т/час. 

Дробилка ударного действия. Состоит из корпуса цилиндрической 
формы, ротора с закрепленными на нем ударными элементами, привода и 
устройств для загрузки исходного и выгрузки измельченного продукта. 
Дробилка способна измельчать материалы начальной крупностью до       
100 мм, прочностью до 100–120 МПа и влажностью до 17–18 %. Круп-
ность измельчаемой фракции менее 3–5мм. Данный аппарат обладает ши-
роким типоразмерным рядом и значительно отличается по компоновке и 
виду ударных элементов в зависимости от технологического назначения. 
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