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Асфальтобетонные покрытия получили наибольшее распространение 

в конструкциях современных автомобильных дорог и аэродромов из-за 
апробированных в наших условиях технологий и машин для их строитель-
ства и ремонта. При этом традиционный комплект машин включает в себя: 
ведущую машину асфальтоукладчик, комплектующую технику, включаю-
щую дорожные катки различных типов и автотранспорт. В процессе возве-
дения асфальтобетонного покрытия автомобильных дорог и аэродромов 
данный комплект машин может быть расширен за счет включения в его 
состав подборщиков и перегружателей асфальтобетонной смеси, а, при 
проведении работ по восстановлению работоспособности асфальтобетон-
ного покрытия, еще и дорожных фрез, а также разогревательных машин. 

Для организации транспортировки дорожно-строительных и ремонт-
ных материалов к месту проведения работ, площадке их временного хра-
нения и на асфальтобетонный завод возникает потребность в автотранс-
портных средствах в количестве значительно превышающем число других 
типов машин в комплекте. 

При реализации технологического процесса по ремонту асфальтобе-
тонного покрытия технико-экономические показатели машин различных 
типов, работающих в одном комплекте, должны быть согласованы. Это 
обеспечивается, в первую очередь, количеством машин, их производи-
тельностью и временем выполнения отдельных видов работ. Рассматривая 
звено комплекта машин для ремонта асфальтобетонного покрытия, выпол-
няющее операции по снятию и транспортировке асфальтогранулята, в за-
висимости от организации проведения работ, количество дорожных фрез и 
автотранспорта будет изменяться.  

Способы рационального использования машин (в данном звене ком-
плекта) зависят от дальности транспортировки дорожно-строительных и 
ремонтных материалов с учетом возможности организации их временного 
хранения в месте проведения работ или на специально отведенной терри-
тории. 
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Шаровые мельницы с мешалкой широко используются в зарубежной 

практике для сверхтонкого помола и даже для доведения частиц до нано-
размеров.  

После проведения серии опытов по исследованию эффективности из-
мельчения и оценке влияния технологических и конструктивных парамет-
ров на ее величину возникла необходимость определить затраты энергии 
на проведение процесса диспергирования. Очевидно, что основная часть 
энергии затрачивается на приведение в движение перемешивающего орга-
на. Он выполнен в виде нескольких дисков, насаженных на вал. Каждый 
вращающийся диск преодолевает сопротивление среды, которая состоит из 
водной суспензии, измельчаемого материала и мелющих тел, шариков 
диаметром 1 и 3 мм.  

Для определения момента сопротивления необходимо знать распреде-
ление скорости среды у поверхности диска. Расчет полной скорости и ее 
составляющих – это классическая задача, которая решается с помощью 
уравнений Навье-Стокса и неразрывности в цилиндрической системе ко-
ординат. 

В результате решения данных уравнений определено изменение всех 
составляющих скорости движения суспензии вблизи вращающегося диска.  

Далее был определен момент сопротивления диска, контактирующего 
со средой. В результате чего была получена теоретическая формула мощ-
ности (1), затрачиваемой на вращение рабочего органа шаровой мельницы 
с мешалкой: 
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где    – плотность среды в зоне измельчения, кг/м3;   – радиус диска, м;     
  – кинематическая вязкость, Па∙с;   – угловая скорость вращения диска, 
рад/с;   – количество дисков. 

В результате анализа расчетных и экспериментальных значений мощ-
ности отклонение не превышает 15 %, что свидетельствует о хорошей схо-
димости. 
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