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Производство строительно-монтажных работ являлось одним из фак-

торов риска получения травмы либо увечья. За первое полугодие 2015 г. в 
этой отрасли погибло 4 человека, еще ряд травмирован, а зачастую травма-
тизм приводит к инвалидности. При этом падение с высоты занимает одно 
из первых мест среди причин травматизма. Еще одной из проблем выявле-
ния производственного травматизма является скрытие таковых фактов и 
выдача их за бытовые. 

Основные причины, приводящие к травме, являются: технические; ор-
ганизационные; личностные [1]. 

Технические проявляются в конструктивных недостатках оборудова-
ния, недостаточной освещенности, неисправности защитных средств, 
оградительных устройств, наличие вращающихся и движущихся узлов. 

Организационные состоят в том, что отсутствует надлежащий кон-
троль за производственным процессом, неподготовлены работники, не 
проводится обучение и инструктажи по охране труда. 

Личностные зависят от особенностей характера и наклонностей рабо-
тающего, отношения к собственному здоровью и строгому выполнению 
всех мер безопасности. 

Непосредственными причинами, приводящими к травматизму и гибе-
ли людей в строительстве, являются: попадание пыли; соприкосновение с 
проводниками, находящимися под напряжением; взрыв сосудов, находя-
щихся под давлением; удары инструментов по конечностям и торсу; 
отравление от едких жидкостей; нахождение на рабочем месте в состоянии 
алкогольного опьянения [2]. 
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Структурно-геометрические свойства пленок анодного оксида алю-

миния (АОА), полученных в растворах щавелевой кислоты с добавками 
структурообразующих ПАВ, изучались оптическим и электрохимическим 
методами. Последний заключался в измерении вольт-амперных характери-
стик (ВАХ) структуры Al–Al2O3 –раствор КCl. В качестве структурообразу-
ющих ПАВ использовались 3-метилдодециламмоний бромид (ТМДДАБ) в 
количестве от 1 до 20 г/л и диметилбелзилдодециламмоний бромид     
(ДМБДДАБ) в количестве от 1 до 5 г/л. 

Анализ полученных ВАХ ПДЭ-структур в серии экспериментов с ис-
пользованием добавки ТМДДАБ показал, что плотность тока ПДЭ-
структур при прямом смещении немонотонно зависит от содержания по-
верхностно-активных веществ (ПАВ) в электролите анодирования, что со-
гласуется с данными, полученными методом оптической микроскопии. За-
фиксировано, что при содержании в электролите добавки ТМДДАБ от 5 до 
10 г/л в растворе анодирования наблюдается минимальная плотность тока 
при прямом смещении ПДЭ-структуры и зафиксирован минимальный 
диаметр пор методом оптической микроскопии. Такой результат, может 
быть связан с влиянием эффекта мицелообразования и степени экраниро-
вания поверхности анода добавками при анодировании. 

Характер влияния ДМБДДАБ на структурообразование пленки АОА 
отличался от эксперимента с добавлением ТМДДАБ. В этом случае зафик-
сировано незначительное отличие плотности тока при прямом смещении, и 
вместе с тем, выявлена тенденция к уменьшению коэффициента ассимет-
ричности ВАХ, что, вероятно, связано с увеличением размера субмикрон-
ных пор. Полученные, в ходе электрохимического эксперимента величины, 
согласуются с данными оптической микроскопии. 

В электрохимических исследованиях образцов, полученных в раство-
ре анодирования 0,3М С2H2O4 при пониженной температуре (10 ºС) и по-
вышенном напряжении 60 В, зафиксирован наиболее высокий коэффици-
ент ассиметричности ВАХ (порядка 65). Сублинейный характер концен-
трационной зависимости ПДЭ-структуры этих образцов указывает на то, 
что размер пор находится в пределах от 10 до 100 нм.   
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