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Наиболее широкое применение пластические смазки находят в обла-
сти машиностроения. При их использовании необходимо знать тип загу-
стителя, входящего в состав смазки. 

Анализируя растворимость в бензине и воде смазочных материалов 
можно установить тип используемого загустителя пластической смазки. В 
бензине растворяются смазки с углеводородными загустителями и не рас-
творяются на основе натриевых мыл. Натриевые смазки растворяются в 
воде, а углеводородные и литиевые – не растворяются. Если смазка не рас-
творяется ни в воде, ни в бензине, то она приготовлена на основе кальцие-
вых мыл.  

 

Табл. 1. Результаты анализа пластических смазок на растворимость в воде и 
бензине 

 

Марка Растворимость в воде Растворимость в бензине Тип загустителя 
Литол - 24 - + 

Литиевые мыла Фиол - 1 - + 
Фиол - 2 - + 
Солидол С - - Кальциевые мыла Солидол Ж - - 
Консталин-1 + - Натриевые мыла Консталин-2 + - 
ВТВ-1 - + Углеводородный 

Примечание: знак «+» свидетельствует о растворимости, «-» не-
растворимости. 

 

Правильное применение смазок позволяет предотвратить поломку де-
талей машин. Кальциевые консистентные смазки практически нераствори-
мы в воде, а значит, обладают влагостойкостью и их можно применять в 
условиях высокой влажности. Натриевые смазки необходимо применять 
при работе в условиях сухой внешней среды, потому что натриевая смазка, 
смешиваясь с водой, образует эмульсию типа масло-вода и смываются с 
рабочих поверхностей деталей. При правильном применении консистент-
ных смазок в деталях, в узлах трения и различных передачах увеличивает-
ся срок эксплуатации оборудования.  
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Измельчение помогает улучшить однородность смеси, повысить глу-
бину протекания гетерогенных химических реакций и интенсивность соче-
таемых с ними иных технологических процессов. 

Для предварительного измельчения волокнистых материалов можно 
использовать роторные мельницы, в которых сырье измельчается при ком-
бинации удара и резки. Размер готового продукта зависит от количества 
клиньев ротора, чем их больше, тем мельче получается размер готового 
продукта. Сырье измельчается в размольной камере, оно отбрасывается на 
зубья или ножи ротора за счет высокого центробежного ускорения и при 
ударе происходит измельчение.  

Для измельчения волокнистых материалов сложных для равномерного 
помола, как правило, используют режущие мельницы. Режущий эффект 
между закрепленными и подвижными ножами идеально подходит для эла-
стичных и волокнистых материалов любой жесткости. Конечный размер 
измельченных частиц будет зависеть не только от сложности перерабаты-
ваемого сырья, но и от размера и количества ножей. 

В качестве примера оборудования для измельчения волокнистых ма-
териалов является измельчитель ударного действия, содержащий верти-
кально установленную на раме рабочую камеру с устройствами для за-
грузки и выгрузки материала, ротор с закрепленными на нем ударными 
элементами и привод. Ротор выполнен в виде конического барабана, обра-
щенного вершиной вверх и оснащенного режущими многолезвийными ор-
ганами, выполненными в виде зубчатых органов по ярусно смонтирован-
ных между секциями конического барабана таким образом, что вне его 
внешней поверхности расположена только часть режущих элементов зуб-
чатых органов. 

Выполнение ротора в виде конического барабана, обращенного вер-
шиной вверх и оснащенного режущими многолезвийными органами, обес-
печивает  условия организации рабочего процесса измельчения, когда ис-
ходные материалы, например, пластик, бутылки ПЭТ, пленка и др., а также 
их смесь, поступают в клиновидные пространства между режущими эле-
ментами ротора и рабочей камеры и интенсивно измельчаются.  
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