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Одним из важных показателей строительных пиломатериалов, влияю-

щих на их качественные свойства, является содержание в них воды. Разрабо-

тано большое количество влагомеров, построенных на различных физиче-

ских принципах, для определения концентрации влаги в деревянных издели-

ях и исходных заготовках. Но испарение воды из деревянных изделий при-

водит к неоднородному распределению влаги по объему объекта контроля, 

что часто не учитывается в используемых влагомерах. Поэтому важной за-

дачей влагометрии деревянных пиломатериалов является разработка мето-

дов контроля, учитывающих эту неоднородность. 

В предлагаемой работе проводились экспериментальные исследования 

по измерению скорости ультразвуковых волн, распространяющихся по 

влажному пиломатериалу в зависимости от содержания в нем воды. Для оп-

ределения содержания влаги в контролируемых образцах применялся весо-

вой метод. Его суть заключалась в том, что высушенные изначально образцы 

полностью погружались в воду на трое суток. При этом определялась масса 

высушенных образцов. А затем, непосредственно перед акустическим изме-

рением, определялась масса влажного образца. И по известному объему об-

разца и массе поглощенной в нем воды рассчитывалась влажность образца 

контролируемого пиломатериала. Параллельно для измерения концентрации 

влаги в контролируемых образцах использовался прибор МГ4У. После этого 

определялась скорость ультразвука с помощью прибора Пульсар 1.2 при 

возбуждении акустических волн, распространяющихся вдоль поверхности 

образца и  с помощью возбуждения объемных акустических волн. Исследо-

вались образцы досок из сосны, ели и березы. 

Проведенные измерения показали четкую корреляцию скорости ультра-

звука с влажностью образцов для объемных акустических волн.    
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Листовое стекло относится к массовым видам продукции. Ежегодно в 

мире производится более 3,5 млрд м
2
 листового стекла (в пересчете на тол-

щину 4 мм). В связи с этим весьма важно, чтобы шихта, из которой оно изго-
тавливается, содержала как можно меньшее количество дефицитных, доро-
гостоящих, а также токсичных сырьевых материалов, оказывающих нега-
тивное воздействие на окружающую среду. 

Для исследования возможности использования кварцевых песков ме-
сторождения «Городное» в производстве листового стекла для синтеза были 
использованы 3 пробы кварцевых песков, предоставленные Государствен-
ным предприятием «БЕЛГЕО». Проба №1 была добыта из скважины №10, на 
глубине от 2 до 13 м, проба №2 – скважина №77, на глубине от 1 до 11,7 м и 
проба №3 – скважина ЛТ1, на глубине от 2 до 17,8 м. 

Кварцевые пески месторождения «Городное» после обогащения имеют 
химический состав, мас.%: проба №1 SiO2 – 84,6; Al2O3 – 8,5; K2O – 0,3;     
FeO –1,1; проба №2 SiO2 – 98,2; Al2O3 – 0,3; MgO – 0,2; проба №3 SiO2 – 85,1; 
Al2O3 – 6,3; K2O – 0,26; FeO –0,3. Для изучения влияния состава кварцевых 
песков на свойства листовых стекол, синтез проводился как на природных 
пробах, так и на пробах, прошедших обогащение. 

Исследование синтезированных листовых стекол показало, что физико-
химические характеристики лежат в пределах значений, сопоставимых с 
промышленно получаемым листовым стеклом: ТКЛР 8,7–9,5·10

-6 о
С

-1
; плот-

ность 2480–2520 кг/см
2
; гидролитический класс III; температура начала раз-

мягчения 590 
о
С. 

Спектры пропускания полученных образцов отличаются и определяют-
ся природой применяемых кварцевых песков и степенью их обогащения. 
Наибольшим пропусканием обладают стекла, синтезированные на основе 
кварцевого песка пробы №2. Проба песка №3, не прошедшая обогащения 
сильно снижает пропускание в видимой части спектра, однако, после просе-
ва и оттирки, светопропускание значительно возрастает, что свидетельствует  
об удалении илистых примесей, в т.ч. и содержащих оксиды железа, входя-
щих в состав в виде окисных пленок. 

Исследование кварцевых песков показало, что после обогащения их 
можно применять для получения листового стекла марок М4–М8.  




