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Россия входит в состав лидеров по потреблению чая в мире, 96 % насе-

ления употребляет чай постоянно. Таким образом, Россия занимает четвер-

тое место в мире после Индии, Китая и Турции. Рынок чая является относи-

тельно стабильным и практически не зависит от экономических проблем, так 

как чай является востребованным продуктом.  

В России выращивается всего 1 % от общего потребления чая, все ос-

тальное приходится на импорт. Большая часть импорта приходится на чер-

ный чай, в то время как доля зеленого чая составляет 8 %. В настоящее вре-

мя популярностью стали пользоваться фруктовый чай и фиточай.  

Маркетологи отмечают, что производство фиточая является перспек-

тивным направлением. При возрастающем стремлении населения к здорово-

му образу жизни, фиточай начинает привлекать все большее внимания по-

требителя. Рост продаж этого продукта уже составляет 10–12 % и эта поло-

жительная тенденция в ближайшие годы должна сохраняться. 

Молодым компаниям сложно войти в рынок чая, так как рынок консо-

лидирован. Пять крупных компаний контролируют 75 % рынка, такие как: 

"Unilever", "Орими Трейд" и другие. Заметно, что крупные зарубежные кор-

порации стали захватывать все большую долю рынка, в то время, как рос-

сийские компании осваивают рынки ближнего зарубежья. 

По итогам 2012 г. Шри-Ланка является основным поставщиком черного 

чая в Россию, а основным импортером зеленого чая стал Китай. 

По мнению некоторых аналитиков, рынок чая в России приблизился к 

стадии насыщения, и в борьбе за потребителя производители чая будут пе-

реманивать потребителей продуктов-субститутов, или за счет агрессивной 

маркетинговой активности, наделяя чайную продукцию «дополнительными» 

полезными характеристиками или выпуском продукции с новыми товарны-

ми характеристиками (дизайн упаковки, вид упаковки).  

В настоящее время одним из направлений развития является создание 

инновационных и интересных для потребителя чайных продуктов. Наиболее 

перспективны в этом отношении фруктовый чай и фиточай, которые обла-

дают как биологической активностью, новыми вкусами, так и высокой при-

влекательностью для потребителей. 
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Восстановление внутренней цилиндрической поверхности гильз двига-

телей внутреннего сгорания (ДВС) в ремонтные размеры производят спосо-

бами лезвийной (растачивание резцами, развертывание), абразивной обра-

ботки (хонингование, шлифование, суперфиниширование, притирка, поли-

рование), а также поверхностным пластическим деформированием (ППД) 

(вибронакатывание, выглаживание, раскатывание, пневмоцентробежная об-

работка). 

При этом анализ литературных источников показал, что использование 

способов ППД на окончательном этапе обработки зеркала гильз ДВС в ре-

монтном производстве предпочтительнее, чем применяемое плосковершин-

ное хонингование, позволяющее получать поверхности с шероховатостью по 

параметру Ra до 0,16 мкм, точностью размеров по 6–7 квалитету и увеличе-

нием микротвердости по сравнению с исходной на 20–40 %. 

Способы ППД гильз ДВС позволяют улучшить качество обработанной 

поверхности, при этом шероховатость поверхности по параметру Ra снижает-

ся до 0,16 мкм, точность достигает 6–9 квалитетов, относительная опорная 

длина профиля увеличивается до 90 %, на обработанной поверхности отсутст-

вуют зерна абразива, исключено возникновение прижогов, обезуглерожива-

ния и термических напряжений, в поверхностном слое образуются положи-

тельные остаточные сжимающие напряжения. 

В качестве альтернативы хонингованию предлагается впервые создан-

ная простая технология восстановления зеркала гильзы, согласно которой 

вместо применяемого плосковершинного хонингования производят тонкое 

пластическое деформирование посредством финишной упрочняющей ПЦО. 

Использование ПЦО позволяет более чем в 20 раз снизить расход электро-

энергии в сравнении со станками для алмазного хонингования. 

Прогнозируется увеличение износостойкости гильз ДВС после упроч-

няющей ПЦО в 1,5…1,8 раза. 

  




