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В настоящее время отсутствуют исследования шумовых характери-

стик процесса магнитно-динамического накатывания (МДН) плоских по-
верхностей. Данная работа посвящена решению указанной задачи. 

Процесс МДН плоских поверхностей осуществляли на вертикально-
фрезерном станке ВФ-130 с применением специального накатника, содер-
жащего: оправку, корпус, магнитную систему на основе постоянного маг-
нита, кольцевые камеры с расположенными в них приводными и деформи-
рующими шарами. Размеры упрочняемых деталей из стали                         
45 (HRC 41–44): толщина – 15 мм; ширина – 190 мм; длина – 300 мм. Ре-
жимы обработки: частота вращения инструмента n = 1600 мин-1; подача     
S = 200 мм/мин; натяг между приводными и деформирующими шарами      
h = 0,5 мм. 

Установлено, что наличие шума при реализации процесса МДН обу-
словлено взаимодействием приводных и деформирующих шаров между 
собой, а также импульсно-ударным деформированием плоской поверхно-
сти упрочняемой детали. 

Измерение шума осуществляли прибором ОКТАВА-110А по методи-
ке, изложенной в ГОСТ 12.1.050-86 «Методы измерения шума на рабочих 
местах». 

Анализ результатов показывает, что уровень звукового давления, со-
здаваемый при МДН, не превышает допустимый уровень шума в произ-
водственном помещении при среднегеометрических частотах от 500 Гц и 
выше 4000 Гц. При среднегеометрических частотах от 500 до 4000 Гц уро-
вень шума превышает допустимый на 1,4–2,8 %.  

Важной характеристикой шума также является уровень звука (эквива-
лентный уровень звука в ДБа). Исследования показали, что при использо-
вании исследуемого магнитно-динамического накатника допустимый уро-
вень шума станков не превышает установленные нормы (91 дБ по ГОСТ 
2.2.107-85). 

Существенным резервом улучшения условий труда при упрочнении 
поверхностей деталей методом МДН является снижение уровня шума на 
основе экранирования зоны обработки, а также оснащения накатников 
специальным кожухом с шумоизолирующим материалом.  
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Перспективным способом ускоренного выхода из кризиса является 
организация перехода к инновационной экономике путем переориентации 
функционирующих предприятий и создания новых наукоемких произ-
водств продукции с высоким уровнем интеллектуальных затрат.  

Анализ отечественного и мирового опыта показывает, что на данном 
этапе научно-технического развития российской экономики для формиро-
вания стратегических компетенций необходима разработка новых органи-
зационно-экономических инструментов управления инновационной дея-
тельностью предприятий, которые должны учитывать следующие особен-
ности: отсутствие четких временных границ выполнения проекта; ограни-
ченность финансовых ресурсов; высокие требования к размеру интеллек-
туального капитала, что связано с необходимостью проведения НИОКР; 
необходимость поиска инвесторов и партнеров для реализации венчурных 
проектов; высокий уровень проектных рисков; динамика рыночных по-
требностей, обусловленная научно-техническим прогрессом, стимулируе-
мым сильной конкуренцией на рынке высоких технологий. 

Существенную роль в инновационной деятельности промышленного 
предприятия играет планирование выполнения процесса создания и ис-
пользования наукоемкой продукции, конкурентоспособной на рынке. Как 
представляется, данный процесс должен включать следующие стадии:  

1) научно-исследовательские работы, результатом которых является 
технико-экономическое обоснование предлагаемой инновации и техниче-
ское задание на ее разработку; 

2) опытно-конструкторские работы, предполагающие создание опыт-
ного образца, на основе испытаний которого формируется рабочая кон-
структорская документация для промышленного производства; 

3) промышленное производство продукции и ее выведение на рынок; 
4) эксплуатация продукции и послепродажного обслуживания. 
Следует отметить, что указанные стадии не обязательно должны вы-

полняться одной организацией. Ввиду высокой стоимости таких проектов 
и технологической сложности стадии инновационного процесса могут вы-
полняться несколькими организациями, что позволит распределить между 
ними финансовые затраты на его реализации, а также проектные риски.  
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