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Для финишной обработки внутренних цилиндрических поверхностей 

применяют отделочно-упрочняющую обработку методом поверхностно-
пластического деформирования – раскатывание. При этом виде обработки 
используют раскатники с телами качения в виде роликов или шариков. 
Изменение размера поверхности при раскатывании связано со смятием 
микронеровностей и пластической объемной деформацией поверхностного 
слоя детали. Параметры шероховатости поверхности достигаемые при 
этом виде обработки практически соответствуют Ra = 0,2…0,8 мкм при ис-
ходных значениях этих параметров 0,8…6,3 мкм.  

Обработка отверстий многоэлементным инструментом (раскаткой) 
приемлема в массовом производстве. При переходе машиностроительных 
предприятий на серийный выпуск продукции и увеличении номенклатуры 
выпускаемых изделий данный метод упрочнения имеет ряд недостатков: 
узкий предел обрабатываемых диаметров одной раскаткой, таким образом, 
необходимо изготовление раскаток для определенного диапазона диамет-
ральных размеров; из-за погрешности предшествующей обработки пласти-
ческая деформация поверхностного слоя оказывается не равномерной. 

Для решения поставленных задач можно заменить процесс раскаты-
вания на алмазное выглаживание. При выглаживании поверхности ин-
струмент (алмаз в державке) прижимается с определенной силой к обраба-
тываемой поверхности. Алмазное выглаживание осуществляется копиру-
ющим элементом, поэтому отклонения формы в продольном и поперечном 
сечениях изменяются незначительно. Точность обработки может несколь-
ко снизится из-за изменения размера детали на 1–15 мкм вследствие смя-
тия исходных микронеровностей. Достоинства алмазного выглаживания: 
широкий диапазон обрабатываемых диаметров одним инструментом; 
нагружающие механизмы державок имеют упругие элементы (пружины), 
обеспечивающие непрерывный контакт алмаза с обрабатываемой поверх-
ностью и примерно одинаковую силу выглаживания. 
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Одним из способов поддержки региональной экономики является 
привлечение инвестиций в реальный сектор за счет внедрения инноваци-
онных технологий и передового опыта для создания продукции с высокой 
добавленной стоимостью. Для решения данной задачи регионами должна 
обеспечиваться поддержка инновационно-инвестиционной деятельности 
путем создания благоприятных условий для научных исследований, поиска 
инвесторов, организации промышленного производства, продвижения и 
сбыта наукоемкой продукции. 

Важную роль в активизации инновационно-инвестиционной деятель-
ности играют информационно-коммуникационные технологии, обеспечи-
вающие участников инновационного процесса данными о рыночной конъ-
юнктуре, развитии инновационной инфраструктуры, уровне организаци-
онно-экономической поддержки. Данная проблема может решаться путем 
создания региональных Интернет-порталов, сочетающих информационное 
наполнение сайта с различными Web-сервисами, ссылками на другие Web-
ресурсы с максимальным удобством для различных категорий посетителей 
(разработчиков, инвесторов, представителей СМИ, промышленных пред-
приятий и т.п.). Однако функционирующие сегодня инвестиционные Ин-
тернет-порталы не предоставляют достаточной информации о развитии 
инновационных процессов в субъектах Российской Федерации (зачастую 
отсутствует информация о результатах проводимых в регионе научных ис-
следований, о готовых к реализации проектах, требующих инвестиционной 
поддержки, об имеющемся интеллектуальном потенциале). 

Как представляется, инновационно-инвестиционный портал должен 
обеспечивать информационную поддержку различных групп участников 
инновационного процесса на всех этапах его реализации – от инициирова-
ния идеи до промышленного производства наукоемкой продукции. В каче-
стве источников информации могут выступать как органы исполнительной 
власти, так и иные хозяйствующие субъекты (например, научно-
исследовательские институты, промышленные предприятия, инжинирин-
говые компании, консалтинговые агентства, научно-образовательные 
учреждения и т.д.), при этом предоставление информации может осу-
ществляться на различной основе.    
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