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На современном этапе развития экономики предприятия сложились но-

вые условия сбыта, которые вышли за рамки традиционных методов органи-

зации, сдерживавшие развитие не только производства, но и транспортных, 

снабженческих и сбытовых структур.  

Анализ организации информационной сети на одном из текстильных 

предприятий г. Могилева показал, что на предприятии нет системной орга-

низации движения информационных потоков по всем функциональным под-

системам, особенно недостаточно эффективно работает информационный 

блок по управлению запасами готовой продукции. С этой целью можно 

предложить разработку и внедрение системы автоматической идентифика-

ции продукции  «Управление запасами готовой продукции на предприятии». 

Система может быть разработана в целях внедрения новых информационных 

технологий и представляет собой комплекс программно-технических 

средств, реализующих метод автоматической идентификации готовой про-

дукции на основе системы штрихового кодирования.  

Основным источником экономического эффекта от использования ин-

формационных технологий в сбытовой деятельности является оптимизация 

запасов готовой продукции, что и позволит сделать данная система. В ре-

зультате разрабатываемая система позволит предприятию: 

– разработать систему идентификации готовой продукции (технологи-

ческий код) для автоматического сбора данных в процессе упаковки и пере-

дачи готовой продукции на склад сбыта; 

– упростить формирование и печать этикеток на единичную и упако-

ванную готовую продукцию предприятия; 

– появиться возможность полномерного оперативного учета продукции 

на складе готовой продукции; 

– реализовать автоматическую выписку приемо-сдаточных накладных 

при сдаче готовой продукции из производства на  склад сбыта; 

– повысить конкурентоспособность выпускаемой продукции на внешнем 

рынке в результате применении автоматизированной идентификации продук-

ции; 

– создать достоверную интерактивную информационную базу, содержащую 

сведения о производимой продукции.  
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Нагрузочная способность эксцентриковой передачи во многом 

определяется механизмом снятия редуцированного вращения с сателлита на 

ведомый вал. Наиболее простым по конструкции механизмом являются 

пальцы (оси), закрепленные в сателлите, которые при работе передачи 

обкатываются по поверхности отверстий, выполненных во фланце ведомого 

вала, и передают нагрузку. 

Известно, что при вращении эксцентрика в том или ином направлениях, 

в передаче нагрузки участвуют пальцы, расположенные слева либо справа 

относительно оси симметрии эксцентрика. Нагрузка, приходящаяся на один 

палец, изменяется по синусоидальному закону, а наиболее нагруженным 

является палец, расположенный под углом π/2 к оси симметрии эксцентрика.  

Траектория перемещения геометрических осей пальцев представляет 

собой гипоциклоиду и в зависимости от радиусов делительной окружности 

неподвижного центрального колеса и сателлита, а также радиуса 

расположения пальцев в сателлите имеет различный вид. Наиболее 

благоприятно влияет на характер взаимодействия пальцев с поверхностями 

отверстий во фланце ведомого вала траектория, соответствующая условию 

равенства радиусов расположения пальцев и делительной окружности 

сателлита. При этом сила, действующая на палец, уменьшается с удалением 

пальцев от оси вращения сателлита. Поэтому в высоконагруженных 

передачах данного типа значение радиуса расположения пальцев следует 

принимать возможно большим в пределах конструкции передачи. 

Установлено, что ведущие пальцы при любом положении сателлита при 

вращении действуют лишь на четверть окружностей выполненных 

отверстий во фланце. Учитывая возможность обеспечения реверсивной 

работы передачи, ведущими с точки зрения передачи вращения являются 

полуотверстия. В связи с этим представляется целесообразным удаление из 

конструкции ведомого вала части фланца, расположенного за пределами 

окружности расположения отверстий. Такая конструкция фланца позволяет 

уменьшить трение в передаче и, следовательно, повысить ее КПД, снизить 

габаритный размер и металлоемкость ведомого вала, упрощает технологию 

его изготовления, а также приводит к повышению плавности работы 

передачи. 

  




