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Затраты на ремонт и техническое обслуживание электроприводов со-

ставляют значительную часть общих эксплуатационных затрат промышлен-

ных предприятий. При этом их общая доля в процессе эксплуатации по мере 

выработки ресурса возрастает. Поэтому особую важность имеют вопросы, 

связанные с оценкой текущего состояния используемых электроприводов,  

своевременной диагностики аварийных и предаварийных режимов их рабо-

ты, оценки остаточного ресурса используемого оборудования.   

Для решения проблем оценки состояния и диагностики электроприво-

дов используются разнообразные компьютерные программные комплексы, 

основанные на различных математических методах. Наиболее удачным ме-

тодом в данном случае является программная оболочка Matlab с пакетом 

расширения Neural Network Toolbox. 

Чтобы реализовать эффективную интеллектуальную систему  поиска неис-

правностей целесообразно использовать методы искусственного интеллекта 

(нейронные сети). 

Для работы автоматической системы оценки состояния электроприводов 

необходим набор входных данных (вектор состояния привода) полученный 

из координат переходной характеристики, который вводится в компьютер и 

ставится автоматический диагноз. 

При постановке задачи для обучения нейросетей исходят из того, что 

диагностическая система должна выбирать один из предполагаемых диагно-

зов из заданного набора на основании  параметров привода, по которым 

производится оценка его состояния. В данном случае рассматривается сис-

тема оценки состояния электроприводов, которая определяет в нормальном, 

исправном или работоспособном состоянии находятся составные части элек-

тропривода.  

В нашем случае используется сеть Probabilistic Neural Network одна из 

разновидностей радиально базисных сетей. Она наиболее точно воспроизво-

дит заданные зависимости и целевые значения в соответствии с  входными 

данными. 
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Низкоэнергетическая сильноточная ионно-лучевая имплантация азотом 

является перспективным видом модификации поверхности твердых тел, так 

как данный метод содержит в себе все преимущества традиционных химико-

термических и ионно-лучевых технологий. 

Цель исследования – определение влияния температуры и времени низ-

коэнергетического ионно-лучевого азотирования высокой плотности ионно-

го тока на коррозионную стойкость в 10 % водном растворе NaCl мартен-

ситных сталей с различным содержанием хрома (40Х и 40Х13). 

Двухчасовая ионно-лучевая обработка стали 40Х не оказывает сущест-

венного влияния на скорость коррозионного растворения в данном растворе 

[1]. Увеличение времени обработки до трех часов уменьшает скорость кор-

розионного растворения при температуре 770 К, что связано с более глубо-

ким слоем азотирования, по сравнению с двухчасовой обработкой, и выде-

лением в поверхностном слое стали частиц нитрида -Fe4N [2]. 

Ионно-лучевая обработка стали 40Х13 при 670 К замедляет скорость 

коррозионного растворения по сравнению с необработанным состоянием, 

что связано с образованием фаз, характеризующихся повышенной стойко-

стью к коррозионному растворению (– Fe8N, N). Увеличение температу-

ры до 770 К приводит к возрастанию скорости коррозионного растворения 

после длительной выдержки в растворе из-за снижения содержания хрома в 

матричной фазе. Увеличение времени обработки также приводит к возраста-

нию величины коррозионного растворения. 
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