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Гидрофобизация поверхности стеновых материалов предохраняет их от 

разрушения, вызванного воздействием влаги, атмосферных осадков, автомо-
бильного смога, других экологически небезопасных веществ и  позволяет 
продлить долговечность зданий и сооружений, межремонтный период, 
улучшить комфорт и их эстетичность.  

Известна широко применяемая на практике группа гидрофобизаторов 
на основе растворимых в воде кремнийорганических соединений, различных 
эмульсий, содержащих аммонийные, алкил- и аминоалкил-группы, силанси-
локсановые эмульсии и др. Однако они либо неэффективны, либо весьма до-
роги. 

Целью настоящего исследования является получение водного гидрофо-
бизирующего раствора, обеспечивающего упрочнение обрабатываемого ке-
рамического стенового материала и формирование гидрофобного, устойчи-
вого к внешним воздействиям паропроницаемого покрытия. 

Авторами разработан органоминеральный нетоксичный, пожаробезо-
пасный гидрофобизирующий состав, содержащий силан-силоксановую 
эмульсию, кальцийцинкборофосфатную связку, алюминий азотнокислый и 
воду, который может наноситься на поверхность керамического кирпича 
пульверизацией, окунанием, контактным валиком из расчета 1 л на 3–5 м

2
. 

На основании определения адсорбционных свойств поверхности установле-
на оптимальная продолжительность сушки при комнатной температуре, со-
ставляющая 7 суток. За счет кольматации пор материал защищается от про-
никновения влаги, влияния кладочных цементных растворов, образования 
высолов на поверхности. 

Установлено, что гидрофобизация поверхности позволяет снизить во-
допоглощение керамического кирпича в 2–3 раза, повысить механическую 
прочность на 15–20 % и морозостойкость на 5–10 циклов.  

По показателям физико-химических свойств и эффективности водоот-
талкивания разработанный состав конкурентоспособен с импортными анало-
гами («Wacker», «Dow Corning»), применяемыми в настоящее время, и не 
содержит импортных и дорогостоящих компонентов. Внедрение осуществ-
лено на ЗАО «Парад» г. Минск. Запланированный выпуск гидрофобизатора 
составляет: 2011 – 5 т; 2012 – 10  и 2013 –15 т.  
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Проанализировав выбор инструмента экспертной системы из статей по 

данной тематике, можно сделать вывод о том, что наиболее распространѐн-

ными являются нейросистемы и нечѐткая логика. 

В электромеханических системах есть некоторое количество блоков, 

неисправность одного из которых отобразится на выходной характеристике 

конкретного электропривода. Задача диагностики заключается в определе-

нии неисправного блока по переходному процессу. Проанализировав теку-

щий переходный процесс электропривода необходимо сказать в каком со-

стоянии он находится, на сколько процентов отклонены его параметры от 

эталонного состояния и что необходимо сделать для устранения неисправно-

сти (если таковая имеется). 

 

 

Рис. 2. Виды переходных процессов 

 

Все переходные процессы можно отнести к одному из трѐх видов: апе-

риодический, колебательный и монотонный. Кроме вида переходного про-

цесса есть параметры переходного процесса: время нарастания переходного 

процесса, процент перерегулирования переходного процесса, время запазды-

вания и другие. Совокупность вида и параметров переходного процесса оп-

ределяет состояние электромеханической системы. Некоторые состояния 

могут быть определены одними и теми же параметрами переходного процес-

са, поэтому необходимо найти такие состояния и ввести определѐнные 

фильтры для распознания, в каком же именно состоянии находится система. 

Для более быстрого определения состояния целесообразно распознавать 

не по конкретным дискретным величинам, а по группе таких величин. Весь 

переходный процесс необходимо разбить на интервалы, каждый интервал 

поставить в соответствии с лингвистической переменной – «буквой». Таким 

образом, определѐнное состояние будет соответствовать определѐнному на-

бору «букв». Вся сложность определения буквы состоит в том, чтобы задать 

некоторую погрешность, которая бы не мешала определению разных со-

стояний электромеханической системы. 

После определения состояния системы необходимо выдать результат – 

как исправить дефект. Поскольку известно в каком состоянии находится 

электромеханическая система, и в чѐм состоит дефект, выдаѐтся сообщение 

оператору для устранения этого дефекта.  




