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В технической диагностике существует проблема принятия решения на 

основании разнородных выходных характеристик электромеханического 

устройства. Поскольку проанализировать объект необходимо за короткий 

промежуток времени, то целесообразно использовать микропроцессорные 

системы с СППР. 

Так как выходных анализируемых параметров большое количество, то 

из них необходимо выбрать параметр, несущий максимальный объѐм ин-

формации о процессе, протекающем в том или ином функциональном блоке 

контролируемой системы. Этот параметр может претерпевать существенные 

изменения во времени, зависеть от многих составляющих (имеют сложную 

структуру) и являются в большинстве случаев нелинейно-параметрическим. 

Из источников известно, что наиболее полным (с точки зрения инфор-

мационной ѐмкости) являются флуктуации напряжений, питающих элемен-

ты системы, и токов, протекающих в них. В них приводится подтверждение 

сказанного, рассматривая обобщѐнную математическую модель асинхронно-

го двигателя. 

Если провести анализ статей по данной тематике, действительно, можно 

убедиться, что большинство авторов используют именно электрический вид 

сигнала в качестве анализируемого параметра (рис. 1). 

Рис. 1. Вид анализируемого сигнала 
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Открытие самораспространяющегося высокотемпературного синтеза 
(СВС) коренным образом расширило ранее существовавшие представления о 
горении. Открылись и новые практические применения горения для синтеза 
новых материалов. В машиностроении это абразивы, твердые сплавы и ин-
струментальные материалы; в металлургии – огнеупорные составы и ферро-
сплавы; в электротехнике – высокотемпературные керамические материалы; 
в медицине – новый класс имплантатов на основе сплавов, проявляющих так 
называемый эффект памяти формы. В отличие от традиционных процессов 
спекания тугоплавких материалов в печах различных конструкций процессы 
СВС происходят за малое время, требуют существенно меньших затрат 
энергии, отличаются практически безотходностью производства, высокими 
экологическими характеристиками. Это следует из факта почти полного 
протекания реакций, начиная от исходных компонентов и до конечных про-
дуктов синтеза в конденсированной фазе без выделения вредных, химически 
токсичных газообразных продуктов реакции. Самораспространяющийся вы-
сокотемпературный синтез – это разновидность горения, в котором образу-
ются ценные в практическом отношении твердые вещества (материалы). 

Целью исследований являлась разработка составов и технологии полу-
чения огнеупорных покрытий для защиты конструкционных элементов пе-
чей обжига на основе систем: MgO–Al–SiO2; MgO–Al–MgCO3; Al–MgCO3; 
Al–СаCO3, а также Al – MgCO3 СаCO3.  

Для приготовления масс использовались следующие сырьевые материа-
лы: алюминиевая пудра марки ПАП-1 или ПАП-2, кварцевый песок Гомель-
ского ГОКа, оксид магния, мука доломитовая месторождения «Руба»), маг-
незит Саткинский и мел Волковыский. Проведенные исследования  свиде-
тельствуют о том, что наилучшими показателями характеризовались соста-
вы, включающие алюминиевую пудру, кварцевый песок, оксид магния. Ре-
зультаты рентгенофазового анализа свидетельствуют о наличии таких кри-
сталлических фаз, как шпинель, форстерит, α-кварц, кремний, а также пе-
риклаз, причем последний  встречается во всех синтезированных материа-
лах, исключая оптимальный состав, ухудшая эксплуатационные характери-
стики покрытия. Образцы оптимального состава характеризовались сле-
дующими показателями: скорость прохождения СВС-синтеза − 1,93 мм/с; 
прочность при изгибе – 19,2 МПа; водопоглощение – 12,95 %; кажущаяся 
плотность – 1760 кг/м
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