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В работах [1, 2] показано, что на значение дымообразующей способно-

сти материалов (далее Dm) оказывают влияние геометрические параметры 

образцов и время их горения. Установлено, что только лишь изменение 

площади образца при одинаковой начальной массе и фиксированном тепло-

вом потоке позволило изменить значение Dm более чем на 50 %, что делает 

возможным отнесения материала к различным группам по дымообразующей 

способности. Также отмечено, что один и тот же материал при фиксирован-

ной площади экспонируемой поверхности, но различный по толщине, будет 

иметь различную Dm, что отражает особенности его эксплуатации и поведе-

ния в условиях пожара. Уменьшение Dm, при увеличении толщины материа-

ла, связано с уменьшением скорости разложения материала и изменением 

продуктов разложения. Это объясняется тем, что увеличение толщины мате-

риала ведет к увеличению теплопотерь от поверхностного слоя вглубь, а это 

– к уменьшению плотности дыма. Недостатком действующей методики [3] 

является рассмотрение только начальной массы образца, что делает возмож-

ным проведение объективной оценки дымообразующей способности только 

при полном сгорании образца. Предлагается осуществлять контроль массы 

сгоревшего материала. 
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Среди традиционных способов упрочнения наибольшее распростране-

ние получили газотермические методы нанесения упрочняющих покрытий и 

методы наплавки. Для формирования покрытий используются материалы, 

содержащие соединения никеля, хрома, а также сормайта, которые характе-

ризуются высокими физико-механическими свойствами (твердостью, вязко-

стью), что затрудняет их последующую механическую обработку.  

Перспективным способом обработки таких покрытий является метод 

магнитно-электрического шлифования (МЭШ), использующий в зоне обра-

ботки электрическую и магнитную энергии [1]. 

Технология МЭШ была реализована на модернизированном универ-

сально-заточном станке 3Е642Е с помощью разработанных приспособлений 

(магнитная система 3Е642Е-МС-СБ; щеточно-коллекторный узел НГФ-100-

ЩКУ-00-СБ; приспособление для закрепления опытных образцов 3Е642Е-

ПР.ПЛ.-00-СБ) на Барановичском станкостроительном заводе ЗАО «Ат-

лант». 

Обработку деталей «Упор направляющей ленточной пилы» с поверхно-

стями восстановленными газотермическим напылением порошковым мате-

риалом ПГ-СР4 проводили по разработанному технологическому процессу 

МЭШ (№ТП Т2510.00.00) с рассчитанными оптимальными режимами реза-

ния. 

В результате внедрения в технологический процесс изготовления детали 

«Упор направляющей ленточной пилы» операции МЭШ производительность 

обработки увеличилась в 1,5 раза; затраты на заработную плату уменьши-

лись в 3 раза; затраты на выполнение операции в 2 раза. Количество ком-

плектов деталей  «Упор направляющей ленточной пилы» составляет 1600 

штук. В комплекте находится 4 детали. 
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