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Цель создания новых огнетермостойких материалов заключается в им-

портозамещении зарубежных аналогов, удовлетворении потребности орга-

нов и подразделений Министерства по чрезвычайным ситуациям Республики 

Беларусь в материалах, которые обеспечат высокоэффективную защиту по-

жарных-спасателей от высокоинтенсивных тепловых воздействий, пламени, 

конвективного тепла. Интерес представляет производство огнетермостойких 

материалов, применяемых в качестве материала верха специальной защит-

ной одежды пожарных-спасателей от повышенных тепловых воздействий. 

Непрерывное усложнение функций, выполняемых изделиями различно-

го назначения при одновременном снижении их материалоѐмкости, вызыва-

ет необходимость применения методов модификации свойств поверхности 

тела. К этим методам можно отнести формирование плѐночных покрытий. 

Одно и многослойные плѐночные покрытия, которые сформированы из стро-

го заданных материалов, могут иметь уникальные характеристики. Большой 

интерес представляют жаростойкие, теплоизоляционные, отражающие и 

другие виды плѐночных покрытий для создания теплоизоляционных мате-

риалов для защиты людей и аппаратуры от тепловых потоков и электромаг-

нитных полей СВЧ и УВЧ диапазонов, жаростойких конструкций. 

В данной работе представлены следующие методы получения огнетер-

мостойких материалов для защитной одежды пожарных-спасателей: 

– получение огнетермостойких материалов электровакуумным методом; 

– получение огнетермостойких материалов электрохимическим мето-

дом; 

– получение огнетермостойких материалов методом дублирования. 

Представлен технологический процесс получения огнетермостойких 

материалов  ракельного нанесения покрытий прямым методом. 
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Одним из наиболее эффективных способов усиления железобетонных 

колонн является устройство металлических обойм. При сжатых сроках про-

изводства работ по усилению рекомендуются металлические обоймы из 

уголков, устанавливаемых по граням колонн и соединительных планок меж-

ду ними. 

В ходе проведения испытаний были запроектированы бетонные и желе-

зобетонные образцы для определения их прочностных и деформативных ха-

рактеристик. Стальная обойма выполнена из 4-х ветвей в виде уголков 

50×50×5 мм и соединительных планок 130×50×5 мм из стали С275. Модуль 

упругости стали – 2,06·10
5 

Мпа. Предварительное напряжение соединитель-

ных планок осуществлялось термическим способом. 

Состав исследуемого бетона: Ц:П:Щ=1:2,1:4,2 при водоцементном от-

ношении  В/Ц=0,55. Бетонную смесь приготавливали в лабораторных усло-

виях вручную. Составы дозировали по весу. Распалубливание проводилось 

на шестые сутки.  

После испытания серии кубов  в возрасте 28 суток кубиковая прочность 

бетона оказалась следующей: fcm = 31,61 МПа. Это соответствует классу бе-

тона С25/30. 

Одной из главных задач проведения экспериментальных исследований 

являлось сравнение прочности бетонных, железобетонных и усиленных 

стальной обоймой образцов призм при центральном сжатии. В результате 

было выявлено, что несущая способность бетонных образцов составила 

506,85 кН; несущая способность железобетонных образцов оказалась равной 

644,55 кН;  несущая способность образца, усиленного стальной обоймой при 

передаче усилий через ядро сечения – 809,9 кН; а несущая способность об-

разца, усиленного обоймой, при передаче усилий через ядро сечения и угол-

ки усиления составила 1310 кН. 

Таким образом, можно сделать вывод, что усиление сжатых элементов 

стальной обоймой, выполненное из уголков с предварительно напряженны-

ми планками, является эффективным, при этом передачу усилий необходимо 

производить непосредственно через ядро сечения  и уголки усиления.  
  




