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Технологический процесс производства бесшовных горячедеформи-
рованных труб включает следующие операции: 

– подготовка и нагрев трубных заготовок в кольцевой печи; 
– прошивка заготовки в двухвалковом прошивном стане поперечно-

винтовой прокатки; 
– раскатка гильзы в раскатном стане непрерывного типа с одной кле-

тью предварительного обжатия гильзы; 
– извлечение оправки в извлекательно-калибровочном стане; 
– обкатка трубы в двадцати восьми клетьевом трехвалковом редукци-

онно-растяжном стане; 
– отделка и контроль качества готовой трубы; 
– пакетирование, отгрузка и хранение готовой продукции. 
Круглая горячекатаная трубная заготовка диаметрами 140 и 160 мм 

проходит визуальный контроль, затем разрезается пилами на мерные дли-
ны, после чего транспортируется к загрузочному окну печи. 

После нагрева заготовки направляются к валкам прошивного стана, 
где происходит прошивка сплошной заготовки в полые гильзы. Прошивка 
осуществляется в двухвалковом прошивном стане винтовой прокатки с 
дисками Дишера. 

Далее технологический процесс производства бесшовных горячеде-
формированных труб предусматривает прокатку гильзы в трехвалковом 
стане непрерывного типа («PQF»), где происходит еѐ последовательное 
обжатие. После прокатки на раскатном стане PQF черновую трубу вместе с 
оправкой транспортируют к трѐхклетьевому стану – извлекателю, где про-
изводят снятие трубы с оправки, затем черновые трубы передаются к ре-
дукционно-растяжному стану, где происходит формирование окончатель-
ных размеров. После редукционно-растяжного стана трубы охлаждают и 
транспортируют к поперечно-роликовой правильной машине, где подвер-
гают правке с целью устранения кривизны. 

После правки трубы передают на установку неразрушающего контро-
ля, на которой определяют наличие и глубину дефектов, после чего трубы 
маркируют и увязывают в пакеты, а затем складируются на складе готовой 
продукции.  
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Наукоемкая продукция классифицирована в кодах товарной номенк-

латуры внешнеэкономической деятельности (ТН ВЭД), базируясь на пе-
речне, разработанном Организацией экономического сотрудничества и 
развития (ОЭСР) на основе анализа Standard International Trade 
Classification (SITC) в кодах Стандартного международного торгового 
классификатора ОOН (СМТК), и учитывая рекомендации ОЭСР относи-
тельно классификации высокотехнологичных продуктов. 

Указанный классификатор позволяет проанализировать экспортно-
импортные потоки высокотехнологичных товаров и провести сопостави-
мый сравнительный анализ относительно других стран. Динамика экс-
портно-импортных операций Республики Беларусь наукоемкой и высоко-
технологичной продукцией, сгруппированной в отраслевом разрезе, крас-
норечиво отражает тенденцию роста экспортно-импортных потоков отно-
сительно временной оси как в целом по всем товарам, так и в отношении 
наукоемкой и высокотехнологичной продукции. 

Посредством реализации целого комплекса мер, начиная с июля 
2011 года, удается кардинально изменить ситуацию и, как результат, появ-
ляется положительное сальдо внешней торговли товарами. Однако относи-
тельно высокотехнологичной продукции экспортно-импортный вектор 
своего направления существенно не меняет. 

Увеличение доли наукоемкого экспорта предполагается осуществить: 
1) путем создания в стране системы государственной поддержки про-

мышленного экспорта (кредитование, страхование, гарантирование сделок, 
информационная и дипломатическая поддержка), сопоставимой с такими 
системами в странах-конкурентах и отвечающей нормам и правилам ВТО; 

2) посредством устранения из налоговой практики методов, делающих 
невыгодными производство и реализацию наукоемкой и высокотехноло-
гичной продукции; 

3) засчет формирования за рубежом сети маркетинга (международного 
производства) промышленной продукции, в том числе на основе целевых 
капитальных вложений фирм при той же государственной поддержке.  




