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Среди многочисленных путей обеспечения точности механической 

обработки лезвийным инструментом наиболее действенным является сни-
жение отдельных погрешностей обработки за счет первоначальной на-
стройки станков, обеспечения оптимальных режимов резания, а также 
ручной и автоматической поднастройки. 

При этом желательно обеспечить комплексный подход к решению та-
кой задачи и, следовательно, осуществить многокритериальную оптимиза-
цию параметров технологического процесса и технологической оснастки. 
Средством такой оптимизации могли бы стать интеллектуальные системы 
на основе использования функциональных семантических сетей, учиты-
вающие функциональные взаимосвязи между параметрами технологиче-
ских процессов, которые, однако, в настоящее время получили ограничен-
ное распространение.  

Кроме того, недостаточно внимания уделяется вопросам оптимизации 
параметров станочных приспособлений. Это связано, в первую очередь, с 
возникновением при решении задач оптимизации трудностей, вызванных 
их многокритериальностью, а также значительной сложностью простран-
ства поиска. В то же время, в связи с увеличением требований к точности 
изделий машиностроения, необходимо учитывать точность изготовления 
приспособления, точность его установки на станке, а также износ устано-
вочных элементов.  

Таким образом, решение задачи обеспечения точности обработки 
должно, в свою очередь, опираться на решение подзадачи – оптимального 
проектирования станочных приспособлений, учитывающего фактическое 
состояние технологического оборудования и его взаимосвязи с параметра-
ми технологического процесса. 

Для реализации комплексного подхода к решению такой задачи была 
создана интеллектуальная система, предназначенная для управления точ-
ностью механической обработки и оптимального проектирования станоч-
ных приспособлений. Система позволяет как успешно решать задачу, свя-
занную с обеспечением точности, так и математически корректно обеспе-
чить наибольший запас точности на основе решения задачи многофактор-
ной оптимизации на семантической сети.  
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Для оценки потенциальных поставщиков сырья и материалов пред-

приятие-покупатель должно проанализировать их технические, производ-
ственные, финансовые и управленческие возможности. 

Технические возможности поставщика обусловлены состоянием его 
инженерного проектирования, качеством и организацией проведения НИ-
ОКР, сменного совершенствования применяемых технологий производст-
ва, уровнем развития техники. Особого внимания заслуживают поставщи-
ки, которые могут дать покупателю рекомендации по снижению себестои-
мости его продукции, совершенствованию применяемых технологий ис-
пользованного оборудования.  

Производственные возможности поставщика можно определить, если 
проанализировать: эффективность и завершенность его производственного 
цикла; имеющийся опыт по производству данной продукции; наличие свя-
зей с другими поставщиками; используемые для производства сырье, ма-
териалы, комплектующие. 

Финансовые возможности – это способность поставщика финансиро-
вать процесс производства и сбыта продукции в размерах, достаточных 
для выполнения заказов в срок, содержания адекватных выполнению про-
изводственной программы запасов сырья и материалов, а также запасов го-
товой продукции. Следует проанализировать кредитоспособность постав-
щика, ликвидность оборотных средств, оборачиваемость оборотных 
средств, рентабельность, способность поставщика увеличивать размеры 
основного капитала за счет внешних источников финансирования и собст-
венной деятельности. 

Управленческие возможности поставщика оцениваются покупателями 
с точки зрения: способности поставщика планировать, организовывать, 
стимулировать и контролировать процесс выполнения заказов покупателя; 
управления запасами (производственными и сбытовыми); составления 
графиков отгрузки продукции в адрес покупателей; организации ритмич-
ного выпуска продукции; интенсивности использования оборудования; 
квалификации управленческих кадров в сфере сбыта. 

После проведения анализа по основным критериям отсеиваются не-
желательные поставщики, а с оставшимися начинают коммерческие пере-
говоры и сотрудничество.  




