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дисперсных продуктов горения зависит от уровня их подъема в тропосфе-
ре. При этом также очевидно, что их концентрация и, следовательно, сте-
пень влияния на растительные, животные организмы зависит от характера 
их распределения в биосфере (атмосфере). Последнее зависит от климати-
ческих, географических и погодных условий. Таким образом, концентра-
ция и динамика распространения продуктов горения являются существен-
ными, а иногда и определяющими факторами степени негативного воздей-
ствия пожаров на биогеоценоз (на окружающую среду). 
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Авария на чернобыльской АЭС в значительной степени определяет 

проблему радиационной безопасности Республики Беларусь, охрану здо-
ровья и жизни людей. Основной причиной возникновения пожаров на ра-
диационно-загрязненных территориях является антропогенный фактор. 
Обнаружение пожаров в «зонах Чернобыльского следа» осуществляется, 
как правило, дистанционными методами с использованием телевизионных 
и авиационных средств, однако тушение пожаров чаще всего осуществля-
ется с помощью наземной специальной техники и непосредственным уча-
стием личного состава. 

Пожары на радиационно-загрязненных территориях имеют ряд осо-
бенностей, которые заключаются в следующем: 

1) продукты горения содержат радионуклиды трансурановых элемен-
тов; 

2) пожары становятся причиной миграции радионуклидов и форми-
руют зоны вторичного радиационного загрязнения;  
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Хонингование – (от англ. honing, от hone – хонинговать, буквально – 
точить). Вид абразивной обработки материалов с применением хонинго-
вальных головок (хонов). В основном применяется для обработки внут-
ренних цилиндрических отверстий путем совмещения вращательного и 
поступательно-возвратного движения хона с закрепленными на нем раз-
движными абразивными брусками с обильным орошением обрабатывае-
мой поверхности смазочно-охлаждающей жидкостью. Хотя также встреча-
ется и наружное хонингование, но выполняется такая операция на специа-
лизированных станках. 

Хонингование обеспечивает цилиндричность отверстия, устраняет его 
конусообразность, волнистость поверхности и овальность без изменения 
положения оси. 

Хонингование применяется в основном как окончательная операция 
обработки высокоточных отверстий в деталях и является более эффектив-
ной технологической операцией, чем притирка и полирование абразивны-
ми пастами и суспензиями. Как правило, хонингование производят после 
операций шлифования, растачивания, зенкерования, развертывания, протя-
гивания; в некоторых случаях черновое хонингование заменяет операции 
шлифования. 

Хонингование получило широкое распространение в различных от-
раслях машиностроения при обработке гильз и блоков цилиндров двигате-
лей, шатунов, зубчатых колес, цилиндров гидросистем и амортизаторов, 
деталей топливной аппаратуры, типа труб больших длин и диаметров и др. 
Существуют и получили практическое применение такие разновидности 
хонингования, как сухое (без применения смазочно-охлаждающей жидко-
сти) хонингование статоров электродвигателей; электрохимическое хонин-
гование отверстий большой длины; вибрационное хонингование, при ко-
тором хонинговальной головке или обрабатываемой детали сообщают до-
полнительно колебания частотой до 10–15 Гц и амплитудой 5–10 мм. В ка-
честве примера обработки хонингованием наружных поверхностей можно 
привести процесс алмазного хонингования пакетов поршневых колец. 

При хонинговании используют бруски изготовленные методом прес-
сования на керамической и бакелитовой основе.   




