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В первом полугодии 2011 года биржевой и внебиржевой рынок цен-

ных бумаг Могилевской области характеризуется положительной динами-
кой в объемах торгов по акциям. 

Так, за первое полугодие 2011 года суммарный объем вторичных тор-
гов на бирже с акциями эмитентов Могилевской области составил      
8745,4 млн рублей. Количество сделок, заключенных с акциями в бирже-
вой торговой системе за январь-июнь 2011 года – 2414.  

В суммарном выражении максимальный объем сделок купли-
продажи зарегистрирован с акциями ОАО «Красный пищевик» –        
2418,8 млн р или 27,66 % общей суммы оборота биржевых сделок. Значи-
тельный удельный вес в общем суммарном объеме сделок с акциями со-
ставляют также операции по акциям ОАО «Могилевсоюзпечать» – 21,32 
%, ОАО «Заднепровье» – 21,32 % и ОАО «Арма» – 19,06 %, а наименьший 
удельный вес приходится на сделки с акциями ОАО «Монтажлегмаш» – 
0,01 %. 

Внебиржевой рынок ценных бумаг Могилевской области в первом 
полугодии 2011 года на 100 % от общего объема совершенных сделок 
состоит из сделок с акциями – 188683,1 млн р. Максимальный объѐм 
сделок в суммарном выражении (182936,6 млн р) зафиксирован по 
внебиржевым сделкам отступного. 

Таким образом, биржевой и внебиржевой рынок ценных бумаг 
Могилевской области в первом полугодии 2011 года на 100 % (8745,4 и 
188683,1 млн р, соответственно) суммарного объема совершенных сделок 
состоит из сделок с  акциями. 

В суммарном выражении  оборот внебиржевого рынка ценных бумаг 
Могилевской области за анализируемый период (188683,1 млн р) превысил 
оборот биржевого рынка (8745,4 млн р) в 21,6 раз.  

Количество операций, совершенных на биржевом рынке (2414 сде-
лок) превысило их количество на внебиржевом рынке (272 сделок) в 8,9 
раз. 

Положительная динамика объемов биржевых и внебиржевых торгов 
акциями является результатом увеличения доли акций, находящихся в сво-
бодном обращении, вовлечения широких слоев населения в операции на 
рынке ценных бумаг и либерализации условий  их купли-продажи.  
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Анализ существующих методов ППД показывает, что они находят ог-

раниченное применение в промышленности по причине введения в техно-

логический процесс дополнительной операции упрочняющей обработки, 

увеличивающей себестоимость изготовления деталей. В этой связи возрас-

тает актуальность разработки высокопроизводительных методов ППД, в 

том числе реализуемых на основе ранее неиспользуемых видов энергии. 

Большой научно-практический интерес представляет новый метод 

магнитно-динамического упрочнения, при котором упрочнение поверхно-

сти деформирующими элементами осуществляется за счет энергии маг-

нитного поля. Деформирование осуществляют свободно установленными в 

кольцевой камере деформирующими элементами, не имеющими механи-

ческой связи с корпусом инструмента. Согласно методу, на деформирую-

щие элементы воздействуют вращаемым (постоянным или переменным) 

магнитным полем и перемещают их вдоль упрочняемой поверхности.    

Результаты экспериментальных исследований позволили установить, 

что магнитно-динамическое упрочнение внутренней поверхности втулок 

из черных и цветных металлов обеспечивает следующие характеристики: 

– снижение исходной шероховатости поверхности с Ra 12,5…6,3 до 

Ra 1,25…0,1; 

– упрочнение поверхностного слоя детали на глубину 0,1–2 мм; 

– увеличение диаметрального размера на 10–60 мкм. 

Метод магнитно-динамического упрочнения позволяет осуществлять 

упрочнение деталей с исходной твердостью поверхностного слоя до       

50–55 HRC с подачами инструмента 20-800 мм/мин. 

Основным элементом в конструкции разработанных магнитно-

динамических раскатников является магнитная система, обеспечивающая 

периодическое воздействие на деформирующие шары магнитной силы, 

направленной от упрочняемой поверхности детали. При этом периодиче-

ское магнитное воздействие на деформирующие шары обеспечивается за 

счет дискретного распределения магнитного поля вдоль кольцевой камеры 

инструмента. 

В настоящее время разработаны конструкции инструментов для уп-

рочняющей обработки отверстий, валов и плоских поверхностей.  




