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Главными препятствиями дальнейшего развития молотковых дробилок 

являются несовершенство их рабочих процессов и  конструктивного испол-

нения привода, особенно для крупных типоразмеров с мощностью более     

50 кВт [1].  

Это объясняется тем, что поведение материала в рабочей камере харак-

теризуется высокой степенью нестабильности, заключающейся в неравно-

мерности приложения ударных импульсов различных бил на частицы раз-

личной крупности, а так же скачкообразным снижением интенсивности при-

ложения ударных импульсов начиная с первых ударов по кускам материала, 

что связано с приданием им характера движения приближенного к движе-

нию концевых элементов бильной системы. 

С целью дальнейшего совершенствования молотковых дробилок пред-

лагается выполнение бильной системы из отдельных секций, разделенных 

между собой свободными зонами, а так же встраивание в центральную ро-

торную часть дробилки электромеханических модулей на основе обратимых 

электродвигателей для каждой из рабочих секций. 

Представляемая идеология развития молотковых дробилок состоит в 

создании такого характера движения материала в рабочей камере, когда 

бильная система ротора выполняется из отдельных секций с соответствую-

щими разрывами, создающими условия для затормаживания окружного 

движения частиц и придания им необходимых кинематических характери-

стик, обеспечивающих повышение эффективности действия ударных эле-

ментов на каждом из рядов бил. 

Предложена дробилка имеющая электромеханические модули, которые 

снабжены обратимыми электродвигателями, позволяющими работать рабо-

чему оборудованию не завися друг от друга, так же модули могут вращаться 

в разных направлениях с различной частотой. Корпус снабжен разборными 

крестовинами, позволяющие устанавливать и фиксировать данные модули. 
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Окончательное формирование рельефа Беларуси произошло в период 

формирования, движения и таянья Сожского ледника. Данный ледник полу-

чил свое развитие на территории центральной части Беларуси. 

Флювиогляциальные отложения представляют собой отложения талых 

вод ледника, прошедших через трещины в теле ледника и двигавшихся по-

дольдом к его краю. На флювиогляциальные отложения приходится до трети 

всего объема грунтов, которые подвержены воздействию строительной ин-

дустрии. Внутренняя текстура данных отложений бывает как косослоистой, 

так и горизонтально-слоистой. История формирования, преобразования и 

отложения данных грунтов повлияла на их физико-механические характери-

стики. В результате статистической обработки результатов лабораторных 

испытаний, проведенных в 2000 – 2011 годах УП «Геосервис», УП «Фаво-

рит», УП «Фундаменты», УП «ЦНТУС» ледниково-речных суглинков 

(0,0<IL<0,30) Сожского оледенения были уточнены зависимости изменения 

угла внутреннего трения и сцепления (рис. 1). 
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Рис. 1. Изменение прочностных характеристик флювиогляциальных суглин-

ков: а) изменение угла внутреннего трения в зависимости от коэффициента порис-

тости; б) изменение сцепления в зависимости от коэффициента пористости 
 

Полученные зависимости могут быть использованы при проведении 

геологических изысканий с целью повышения их достоверности и уменьше-

ния сроков опытных лабораторных и полевых работ.  
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