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Наиболее ответственные детали тяжелонагруженной чеканочной 

оснастки изготавливают из дорогостоящих быстрорежущих сталей. 
Требования точного воспроизведения профиля поковки, в штампе, гравюра 
которого имеет большое количество сложных элементов, представляющих 
собой концентраторы напряжений диктуют необходимость повышения 
рабочих характеристик оснастки. Решение данного вопроса целесообразно 
искать в области создания инструмента с рациональной структурой. 
Проведены исследования технологической пластичности быстрорежущей 
стали Р6М5 в холодном состоянии. В качестве упрочняющей обработки 
применяли науглероживание. Микротвердость науглероженного слоя в 
отожженном состоянии не превышает 3000 МПа. Толщина науглероженного 
слоя составляет 0,2–0,3 мм. Морфология слоя характеризуется наличием 
большого количества карбидных частиц типа (М23С6, М6С и МС). 
Пластичность слоя обеспечивается материалом матрицы – зернистым 
перлитом. Для повышения степени пластичности стали Р6М5 с целью 
проведения холодного выдавливания гравюр чеканочного инструмента «по 
упрочненному слою» науглероживание проводили в процессе маятникового 
отжига, обеспечивая фазовую перекристаллизацию материала матрицы в 
процессе насыщения. Это обеспечило прирост технологической 
пластичности. Образование микродефектов не отмечалось вплоть до степени 
деформации 45–47 %, при необходимом рабочем напряжении не более 1100–
1200 МПа. Структура науглероженного слоя, сформированного в процессе 
многократных фазовых превращений, отличается равномерным 
распределением карбидных частиц, размеры которых не превышают 3 мкм. 
Благодаря пластичности металлической матрицы, имеющей структуру 
зернистого перлита, и более равномерному распределению напряжений в 
окрестности карбидных включений обеспечивается более чем двукратное 
повышение порогового значения пластической деформации и получение 
однородного, бездефектного рабочего слоя металла.  

Выявлено, что максимальное значение технологической пластичности в 
холодном состоянии достигается в случае, когда ориентация карбидных 
строчек металла по отношению к линии действия внешнего нагружения 
составляет 0 градусов. Максимальная относительная деформация 
экспериментального образца при его осадке составила 55 %. При ориентации 
текстуры материала по отношению к направлению внешнего сжимающего 
напряжения 45

0
 и 90

0
 указанный показатель составил 50 и 45 % 

соответственно. На основании полученных результатов сформулированы 
требования для получения заготовок с предварительно ориентированной 
карбидной неоднородностью материала матрицы основного материала, 
перед выдавливанием гравюры чеканочного штампа. Данные рекомендации 
приняты при изготовлении государственных наград Республики Беларусь.  
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Банки при осуществлении кредитной деятельности должны не только 

оценивать уровень кредитного портфельного риска, но и определять его про-

гнозное значение. Решением такой задачи может послужить использование 

экономико-математических методов. 

При построении прогнозной модели риска кредитного портфеля банка в 

качестве критерия можно использовать объем просроченной задолженности 

в совокупном объеме предоставленных кредитов. Данный показатель наибо-

лее точно характеризует качество кредитного портфеля и является наиболее 

прогнозируемым среди других показателей. 

В рамках реализации модели сначала определяется показатель доли 

просроченных кредитов (Дпр), который  рассчитывается по формуле 
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где Сст – стандартные кредиты, погашаемые вовремя и полностью, либо кре-

диты, срок платежа по которым еще не наступил; Снст – нестандартные, т.е. 

просроченные кредиты; Собщ – совокупные кредитные вложения. 

С целью определения закона изменения доли просроченной задолжен-

ности в кредитном портфеле банка можно воспользоваться уравнением пол-

ного дифференциала, что позволит определить, насколько изменится показа-

тель Дпр при заданных изменениях показателей Сст и Снст. Если значение 

ΔДпр умножить на запланированный объем кредитных ресурсов банка, то 

получим прогнозную величину объема просроченной задолженности банка. 

Далее для определения зависимости изменения уровня совокупного кредит-

ного риска от объема просроченной задолженности в кредитном портфеле 

банка необходимо построить функцию регрессии. Поскольку уровень про-

сроченной кредитной задолженности непосредственно увеличивает кредит-

ный портфельный риск банка, можно использовать уравнение линейной рег-

рессии. 

Прогнозирование и планирование уровня риска кредитного портфеля 

банка может осуществляться в краткосрочном и долгосрочном периоде, од-

нако в последнем случае следует учесть, что показатель доли просроченной 

задолженности является нелинейной функцией. 

  




