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В малых городах проживает более 13 % населения Беларуси. И именно 

в них острее всего ощущаются социально-экономические проблемы, общие 

для всей страны. Исходя из этого, задача подъема уровня жизни белорусов 

не может быть решена без разрешения проблем малых городов. 

При поощрении современной экономикой инновационного пути разви-

тия, особенно важна среда, в которой ведется предпринимательская деятель-

ность. Деловая среда региона – набор его политических, экономических со-

циальных и технологических сил, которые находятся главным образом вне 

зоны контроля и влияния бизнеса и могут оказывать как положительное, так 

и отрицательное влияние на него. 

Одним из эффективных средств «спасения» малых городов может стать 

формирование стабильной деловой среды региона.  

С этой целью предложены следующие меры, направленные на совер-

шенствование деловой среды:  

– усиление мониторинга  деловой среды региона;  

– использование зарубежного опыта по формированию и развитию де-

ловых сред в регионах;  

– расширение обязанностей аппарата управления с целью отслеживания 

хода развития деловой среды в регионе и контроля над этим процессом;  

– разработка программы по совершенствованию коммуникационных 

связей и преодоление существующих коммуникационных барьеров;  

– создание продуманной мотивационной программы, ориентированной  

на всех субъектов деловой инфраструктуры;  

– ликвидация административных барьеров на пути внедрения иннова-

ционных и информационных технологий;  

– создание делового кодекса норм и правил делового общения.  

Также не стоит забывать сегодня о социальных ценностях, нормах, до-

верии, которые стали эффективным ресурсом развития деловой среды. От 

бренда, репутации зависят и перспективы финансового кредитования, и воз-

можность расширения новых позиций, освоения новых социально-

экономических ниш. 
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Формирование внутреннего шлицевого профиля – слабоизученная 

область обработки металлов давлением на территории СНГ. Накатка 

наружного профиля различными способами подробно описана в книгах М. 

И. Писаревского [1, 2], внутренний же профиль не был подробно изучен из-

за сложности самого процесса. 

Авторами была выявлена минимальная степень осадки сегмента 

трубной заготовки не приводящая к пластическим деформациям остальной 

части заготовки и рассчитано оптимальное количество ступеней обжима 

сегмента трубной заготовки. Исследован радиус обрабатывающего 

инструмента (ролика) наилучшим образом влияющий на качество 

заполнения внутреннего шлицевого профиля и качества наружной 

поверхности трубной детали. 

Схема процесса сегментного обжима 

трубной заготовки представлен на рис. 1. 

Наружный профиль трубной заготовки 1, 

после деформации 2. 

Очаг деформации в зависимости от 

увеличения радиуса обрабатывающего 

инструмента возрастает, приводя к сильному 

увеличению усилия деформации. 

По итогам исследования можно сделать 

следующие выводы: получены зависимости 

напряжений в стенках от степени 

деформации трубной заготовки, изучена кинематика течения металла в очаге 

деформации, подобран оптимальный профиль обрабатывающего 

инструмента, подобраны технологические режимы обработки. 
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Рис. 1. Схема процесса 




