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Значение базовой длины анкеровки lb,rqd в соответствие с нормами 

проектирования ДСТУ Б В.2.6-156:2010 и БНБ 5.03.01-02 определяется в 

зависимости от напряжений в арматуре σsd и предельного напряжения сце-

пления по контакту арматуры с бетоном fbd. Значение fbd определяется по 

эмпирической формуле в зависимости от расчетного сопротивления бетона 

растяжению fctd,, которые приводятся для каждого класса бетону в назва-

ных нормативных документах. Известно, что прочность бетона на растя-

жение имеет большое рассеивание, и поэтому она также определяется по 

эмпирической формуле в зависимости от прочности бетона на сжатие. Та-

ким образом, определение значений lb,rqd происходит путем использования 

последовательно эмпирической формулы, что ставит под сомнение доста-

точную их достоверность. 

Предлагается на основании экспериментальных исследований с арма-

турой серповидного профиля для определения fbd использовать усовершен-

ствованную формулу Холмянского М.М., которая имеет вид: 
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где δ – перемещение ненагруженного торца стержня относительно торца 

бетонной призмы (принимается δ = 0,1 мм); α и β – коэффициенты, кото-

рые определяются по формулам: 
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где λ – отношение глубины профилирования стержня к его шагу; fcm,prism – 

призменная прочность бетона (МПа). 

Формула (1) дает возможность определить предельное напряжение 

сцепления для всех классов бетона и диаметров арматуры, после чего най-

ти базовую длину анкеровки арматуры в бетоне по формуле  
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где d – диаметр арматуры. 
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Борьба с потерями на трение и изнашивание подвижных сочленений 

машин и механизмов является одной из приоритетных задач современного 

машиностроения. В связи с этим разработке составов износостойких мате-

риалов и технологий получения покрытий на их основе уделяется посто-

янное и пристальное внимание исследователей и технологов. Такое внима-

ние к износостойким материалам неслучайно. В нашей стране, Российской 

Федерации, США, Великобритании, Германии и Японии на ремонт машин 

и механизмов ежегодно расходуются колоссальные средства, из которых 

85 % – на замену деталей узлов трения. 

На сегодняшний день разработана и запатентована технология полу-

чения износостойких покрытий на основе порошковых систем металл – 

наноструктуры углерода, позволяющая формировать покрытия с микро-

твердостью 1450…1550 HV, прочностью при растяжении 125…133 МПа, 

прочностью соединения покрытия с металлической основой 330…338 МПа 

и увеличенным сроком службы в узлах трения на 25–50 % по сравнению с 

используемыми в промышленности антифрикционными материалами [1]. 

Разработано оборудование необходимое для выполнения технологического 

процесса получения износостойких покрытий методом электроконтактного 

припекания [2, 3]. Подготовлена нормативно-техническая документация на 

производство стальной полосы с износостойким покрытием, которая явля-

ется полуфабрикатом для производства самосмазывающихся подшипников 

скольжения для узлов трения пожарной аварийно-спасательной техники. 
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