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В настоящее время существует множество различных систем автома-

тизированного проектирования (САПР) позволяющих собирать конструк-
торско-технологическую информацию (КТИ) заготовки/детали (далее за-
готовка). Однако каждая из этих систем решает не в полной мере данную 
задачу. Для того, чтобы иметь возможность решать технологические зада-
чи такие как: поиск и выбор рациональных схем базирования; подбор тех-
нологического оборудования на обработку заготовки; подбор технологиче-
ских операций; расчет размерных цепей и т.д. необходимо иметь полное 
представление о заготовке. 

Предложенный подход сбора конструкторско-технологической ин-
формации о заготовке предполагает построение 3D-представления заго-
товки в САПР, на которое с помощью специально разработанного интер-
фейса наносятся конструкторские и технологические требования. Такие 
требования включают: предельные отклонения размеров; допуски формы и 
расположения; шероховатость; вид термообработки и механические свой-
ства поверхности и т.д. Заметим, что геометрические параметры поверхно-
стей их расположение в заготовке не указываются, так как уже присутст-
вуют в 3D-представлении заготовки. Такой способ сбора КТИ заготовки 
значительно экономит время. 

В разработанной автоматизированной системе также предусмотрено 
объединение поверхностей в конструкторско-технологические элементы 
(КТЭ), так как многие наборы поверхностей получаются одновременно на 
технологической операции, например, канавки, резьбы, пазы, окна, шлицы, 
резьбы и т.д. Далее такие элементы рассматриваются как единое целое. За-
готовка разбивается на КТЭ согласно классификации предложенной про-
фессором В.Д. Цветковым. 

Разработанный подход автоматизированного сбора конструкторско-
технологической информации заготовки позволяет значительно сэконо-
мить время технолога. Результатами проведенной работы стала разработка 
программного модуля сбора КТИ заготовки, который совместно работает с 
другими программными модулями поиска рациональных схем базирования 
и построения технологических карт эскизов заготовки.  
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В современном мире наука стала одним из важнейших инструментов 

обеспечения поступательного экономического развития.  
Для повышения результативности инновационной деятельности в 

Республике Беларусь необходимы как традиционные формы государствен-
ной поддержки (субсидирование, льготное кредитование и налогообложе-
ние), так и широко используемый в мировой практике комплекс услуг, на-
правленный на преодоление так называемого «эксплуатационного разры-
ва», то есть, разрыва между числом созданных изобретений и числом изо-
бретений, фактически внедренных технологий. Это в первую очередь ока-
зание информационной и консультативной помощи, оформление патент-
ных заявок на отечественные и зарубежные изобретения, оплату стоимо-
сти, взимаемой за патентные заявки и ежегодных сборов за патенты, защи-
ты прав собственности от возможных нарушений. 

В практической деятельности многих разработчиков преобладает же-
лание продать за рубеж новейшие знания, технологии в чистом виде за 
любую цену, не подкрепляя их патентной защитой, производственными 
секретами, инжиниринговыми услугами. Такая стратегия резко отличается 
от общемировых тенденций, где одной из наиболее характерных черт со-
временного лицензионного обмена является получение конкурентных пре-
имуществ на мировом рынке. 

Растущее, усиливающееся многообразие рынков товаров и услуг оз-
начает, что стратегия многих предприятий становится все более диффе-
ренцированной. Это сокращает жизненный цикл товара, заставляет произ-
водить товары небольшими партиями, увеличивая при этом производство 
дифференцированной продукции, разработанной и произведенной для 
особых групп потребителей. Все эти процессы в совокупности приводят к 
необходимости постоянного обновления или совершенствования имею-
щихся товаров и предопределяют разработку новых технических решений. 
При этом конкуренция становится динамичнее, сокращается время, в тече-
ние которого соперники имитируют новый товар, выпущенный одним из 
участников рынка. 

 
  




