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Необходимость в сбалансированности потребностей выпускников и 

работодателей предъявляют к рынку образовательных услуг особые требо-
вания. Перед вузами стоит задача обеспечения населения такими образова-
тельными услугами, которые способствовали бы социально-
экономическому прогрессу. Причем востребованное получаемое высшее 
образование (экономическое, юридическое, иностранные языки, програм-
мирование и т.п.) все больше осуществляется на платной основе, что про-
является в активизации внебюджетной деятельности государственных ву-
зов и снижении бюджетных ассигнований. Соперничество между учебны-
ми заведениями, предлагающими образовательные услуги по одинаковым 
специальностям, побуждает вузы повышать качество этих услуг и осуще-
ствлять маркетинговые мероприятия по формированию соответствующего 
спроса. Ведь конкурентоспособный работник не останется без работы: за 
период с 2000 г. по 2009 г. число безработных в РБ сократилось в 2,3 раза 
или на 53,8 тыс. чел. и составило 42,2 тыс. чел., соответствующее уровню 
безработицы 0,9 %, против 2,1 % [1, с. 50]. В то же время, анализируя со-
став безработных по уровню образования за 10 лет, следует отметить, что 
число лиц с высшим образованием среди безработных сократилось лишь 
на 39,2 %, что привело к изменениям в структуре безработных: с высшим 
образованием доля возросла на 3,3 п.п. и составила 10,9 %, а с общим 
средним снизилось на 24,9 п.п. и составила 38,6 % [1, с. 66]. Это вынужда-
ет постоянно повышать свой образовательный уровень, ибо число эконо-
мически активного населения растет (на 2,8 % за анализируемый период), 
в то время как численность населения снижается (5 %) [1, с. 38, 50]. Поло-
жительным моментом является снижение доли женщин  в структуре безра-
ботных на 3,3 п.п., что в некоторой степени объясняется более высоким 
уровнем образования по отношению к мужскому населению. Очевидно, 
что в периоды экономических кризисов взаимозависимость рынка труда и 
образования усиливается, что связано с модернизацией производства, вне-
дрением новых технологий, развитие малого и среднего бизнеса. Все это 
увеличивает потребность в специалистах, способных обеспечить реализа-
цию необходимых преобразований и ставит перед вузами новые задачи. 
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Проведенные исследования по динамике технологической системы 

(ТС) и процесса чистового точения (t ≤ 1,0 мм; S ≤ 1,0 мм/об) резцами с 
микрообновляемой режущей кромкой (МОРК) позволяют сделать некото-
рые выводы и осуществить предметную оптимизацию режимов обработки 
с целью получения наивысшей точности и наибольшей производительно-
сти. 

1. Наибольшее влияние на радиальную силу резания Py и погрешность 
обработки ΔD оказывает подача S, чем глубина резания t. Однако темп 
роста радиальной силы резания и погрешности обработки от увеличения 
глубины резания превышает темп роста от увеличения подачи на 27 %. 
При соблюдении принципа наименьшего действия при значениях подачи  
S ≥ 0,48 мм/об и глубины резания t ≥ 0,53 мм это увеличение менее интен-
сивно. С точки зрения повышения производительности и уменьшения по-
грешности чистовую обработку следует вести с обратным сечением среза, 
когда S > t. 

2. Для уменьшения радиальной силы резания Py  и погрешности обра-
ботки, оптимальную подачу S0 и оптимальную глубину резания t0, следует 
назначать соответственно из соотношений S0 ≤ t1,27 (мм/об); t0 ≤ S0,8 (мм). 

3. Влияние скорости VР перемещения режущей кромки и числа ее 
проходов N зоны резания на радиальную силу резания и погрешность об-
работки диаметрально противоположно. Так увеличение скорости VР от     
5 мкм/с до 45 мкм/c, а числа проходов N от одного до пяти раз приводит 
соответственно к уменьшению в 4…5 раз, и к увеличению в 2 раза ради-
альной силы резания. В результате имеется возможность, не изменяя про-
изводительности, управлять такими выходными параметрами процесса как 
силовой напряженностью, точностью, шероховатостью и т.д., оставляя их 
на неизменном уровне, за счет увеличения скорости VР перемещения ре-
жущей кромки в зависимости от числа ее проходов зоны резания, что нель-
зя осуществить ни при каких известных процессах резания. 
 




