
210 
 

УДК 338.436.32 
МИРОВОЙ ОПЫТ РЕГУЛИРОВАНИЯ КАЧЕСТВА И БЕЗОПАСНОСТИ 
СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННОЙ ПРОДУКЦИИ И ПРОДУКТОВ ПИТАНИЯ 

 
Е.А. МИРОНЧИК, *Д.А. ЛИПСКАЯ 

Научные руководители *А.Ф. МИРОНЧИК, канд. техн. наук, доц.; 
Н.А. СЕРГЕЙЧИК, канд. экон. наук, доц. 

Государственное учреждение высшего профессионального образования 
«БЕЛОРУССКО-РОССИЙСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ» 

*Учреждение образования 
«МОГИЛЕВСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ 

ПРОДОВОЛЬСТВИЯ» 
Могилев, Беларусь 

 
Республика Беларусь является страной с развитым аграрным сектором 

и обладает достаточно высоким потенциалом для увеличения производства 
сельскохозяйственной продукции и продукции перерабатывающих отрас-
лей. В республике функционирует устоявшая система обеспечения качест-
ва и безопасности в сфере обращения продуктов питания. К сожалению, 
эта система контроля с точки зрения безопасности не адекватна междуна-
родным нормам, принятым в странах, участниках Всемирной торговой ор-
ганизации (ВТО). Тем не менее, производители сельскохозяйственной 
продукции и продуктов питания ставят задачи по расширению сбыта своей 
продукции за пределами РБ в России и странах ближнего и дальнего зару-
бежья, поэтому требования и их особенности стран-импортёров должны 
быть учтены. Мировое сообщество при устранении технических барьеров 
в торговле стремится к реализации принципа «один стандарт, одно испы-
тание, одна оценка соответствия» или «испытанный однажды, принимает-
ся везде». 

В работе отражен мировой опыт регулирования качества сельскохо-
зяйственной продукции и продукции перерабатывающих отраслей, отра-
жена трехуровневая структура Европейского законодательства по контро-
лю продуктов питания, приведены Высшие принципы законодательства 
ЕС в области пищевых продуктов, а также в качестве примера приведен 
действующий контроль качества продуктов питания в США и Канаде. 

Отмечено, что высокое качество производимой в республике продук-
ции обеспечивает ей конкурентоспособность, расширяет ее экспорт, уве-
личивает валютные поступления в страну, эффективность аграрного сек-
тора и экономики в целом, повышает авторитет страны, способствует лик-
видации отрицательного внешнеторгового баланса. Использование опыта 
стран Европейского Сообщества, США и Канады позволит усовершенст-
вовать государственную систему контроля и надзора качества и безопасно-
сти продукции АПК, установить соответствие нормативно-правовых тре-
бований РБ требованиям ЕС и ВТО.  
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Разработана конструкция соединительного элемента модульной инст-

рументальной оснастки на основе механической передачи со свободными 
телами качения. Предлагаемая конструкция включает ряд элементов: кор-
пус, предназначенный для размещения в гнездо револьверной головки и 
для базирования в нем других конструктивных элементов оснастки; цен-
трирующую втулку, предназначенную для центрирования сменного моду-
ля относительно корпуса; инструментальный модуль, установленный в ко-
ническом отверстии центрирующей втулки; тягу, имеющую наклонные 
прорези для закрепления инструментального модуля.  Зажимной узел 
включает в себя пазы на хвостовике сменного инструментального модуля 
и в корпусе, тягу, пакет тарельчатых пружин и шарики. 

При расчете прочностных характеристик модульной инструменталь-
ной оснастки нагружение производилось двумя силами: силой резания и 
силой закрепления сменного модуля, которая равна силе, создаваемой па-
кетом тарельчатых пружин. Материалом для базовых деталей оснастки 
была выбрана сталь 45, для шариков – ШХ15, для тяги – 40ХС. 

Расчет показал, что основные детали узла крепления инструменталь-
ного модуля при данных условиях нагружения испытывают незначитель-
ные деформации, которые практически не повлияют на точностные пара-
метры обрабатываемых изделий при использовании представленной кон-
струкции модульной инструментальной оснастки для различных видов ме-
ханической обработки. 

При теоретическом исследовании зависимостей технологических па-
раметров при эксплуатации устройства на обеспечение работоспособности 
модульной инструментальной оснастки нагружение производилось силой 
закрепления сменного модуля, которая равна силе, создаваемой пакетом 
тарельчатых пружин. 

Сравнение результатов производилось при изменении формы паза на 
тяге. По данным расчета был построен график зависимости напряжений, 
возникающих в пазе, от величины скругления паза. В зависимости от ве-
личины и направления скругления паза, возможно, добиться результата 
при котором, возникающие напряжения в деталях будут минимальны, при 
одной и той же силе закрепления сменного модуля. 
  




