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Регулирование скорости вращения различных механизмов занимает 
довольно значимую область в изучении электропривода, причем в настоя-
щее время развитие получил регулируемый электропривод. Раньше для 
работы использовался постоянный электрический ток, что было не очень 
удобно и экономично, но с развитием техники стали использоваться регу-
лируемые электроприводы переменного тока, как правило, с асинхронны-
ми двигателями, на которых работают около 65 % всех промышленных 
объектов. 

Область применения электроприводов очень перспективна и велика, и 
может использоваться, в таких отраслях, как: энергетика, коммунальное 
хозяйство и другие виды промышленности. Одним из основных досто-
инств использования регулируемого электропривода является снижение 
потребления электроэнергии, за счет использования не максимальной, а 
среднесуточной нагрузки в работающих двигателях. При данных условиях 
работы и сами двигатели повышают свою работоспособность и износо-
устойчивость, так как происходит снижение пусковых токов.  

Хотя сейчас идет развитие технологий электропривода, по-прежнему 
двигатели малой мощности (до 2 кВт) используются без применения элек-
тропривода. В последнее время ведется активный выпуск так называемых 
«компактных двигателей, рассчитанных на минимальные затраты в своем 
производстве, и при этом на максимальную работоспособность. Сейчас, 
как и несколько лет назад наибольшим спросом пользуются электроприво-
ды с частотным регулированием.  

По результатам прогнозов в 2010 году на европейском рынке из обще-
го числа приводов электроприводы переменного тока составляют 73 %, 
постоянного тока около 15 %, остальные приходятся на механические и 
гидравлические электроприводы. 

Таким образом, использование электропривода ведет не только к 
энергосбережению электроэнергии, но и увеличению срока службы самого 
оборудования.  
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Успешная борьба с пожарами невозможна без использования надеж-

ной высокоэффективной техники. К такой технике относятся, прежде все-
го, основные пожарные автомобили – автоцистерны, составляющие подав-
ляющее большинство парка основных пожарных автомобилей общего 
применения. Большинство автоцистерн оснащены пожарными центробеж-
ными насосами, от параметров которых зависит успешность борьбы с по-
жарами. 

Изучение основных неисправностей показало, что наиболее подвер-
женными износу частями являются уплотнительный стакан и рабочее ко-
лесо, а именно: 

– уплотняющая поверхность манжет в уплотнительном стакане изна-
шивается из-за трения поверхности манжет о вращающийся вал и из-за 
режущего и царапающего воздействия твердых частиц, находящихся в за-
бираемой воде; 

– гидроабразивный износ рабочего колеса осуществляется взвешен-
ными частицами, поступающими в рабочую полость насоса вместе с во-
дой. 

Избежать данных неисправностей можно следующими решениями: 
– для изготовления манжет и упорного кольца использовать материал, 

более устойчивый к гидроабразивному изнашиванию; 
– обеспечить постоянное смазывание манжет; 
– для изготовления рабочего колеса использовать материал, более ус-

тойчивый к гидроабразивному изнашиванию. 
При внедрении всех предложенных решений можно увеличить срок 

эксплуатации насоса и уменьшить стоимость на ТО во время эксплуата-
ции, продлить срок работы до капитального ремонта. Применение элек-
третного покрытия из пентапласта позволяет защитить рабочее колесо на-
соса от процессов коррозии и абразивного износа, а также увеличить КПД 
на 4–5 %. При применении самосмазывающихся материалов в конструкци-
ях уплотнений и подшипниковых узлов отпадает необходимость использо-
вания смазывающих материалов, что упрощает конструкцию насоса и ус-
ловия его эксплуатации. Исключение из конструкции насоса масляной 
ванны и масленки для смазки сальникового узла приведет к уменьшению 
металлоемкости насоса.  




