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Доклад презентует созданное учебное пособие „Расчет каменных и 

армокаменных конструкций”. Акцентировано внимание на использовании 
прикладных комплексов и программ, в частности ПК МОНОМАХ (про-
грамма КИРПИЧ), ПК SCAD Office (программа КАМИН), пакета приклад-
ных программ NORMCAD для проектирования элементов строительных 
конструкций.  

Авторы пособия отмечают, что программы КАМИН (Украина) и 
NORMCAD (Россия) предназначены для выполнения конструктивных рас-
четов и проверок элементов каменных и армокаменных конструкций на 
соответствие требованиям действующего нормативного документа, но от-
личаются способами представления результатов расчета. В первом случае 
приведены относительные величины экспертизы конструкций, во втором – 
абсолютные. При расчете в программе КАМИН пользователь получает на-
бор коэффициентов iK , которые определяют имеющийся запас прочности, 
стойкости или другого нормируемого параметра качества для элемента 
(сечения). При расчете в NORMCAD программа формирует детальный от-
чет, который содержит данные обо всех этапах расчета, комментариях и 
формулах с вычислениями. Результаты экспертизы конструкций выводятся 
программой в процентах от предельных значений. Пользователю предос-
тавляется возможность выбора программы в зависимости от задания. 

Преимущества расчета конструкций на ЭВМ очевидны, однако к это-
му в учебном процессе можно обращаться лишь на втором этапе, когда 
студенты получили основные навыки проектирования элементов зданий и 
сооружений.   

Пособие предназначено для студентов строительных специальностей 
высших учебных заведений, а также может быть полезным для инженерно-
технических работников проектных и строительных организаций. 
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В последнее время в строительном производстве большинства про-

мышленно-развитых стран мира четко обозначилась тенденция к экономии 
энергии, затрачиваемой при производстве железобетонных изделий, по-
скольку снижение энергозатрат напрямую связано со снижением себе-
стоимости продукции, в которой нуждаются все отрасли промышленности. 
Снижение себестоимости означает повышение конкурентоспособности на 
рынках строительных материалов и изделий. В связи с этим, все более ши-
рокое распространение получают конкретизация и уточнение значения 
предела прочности сварных соединений, которые позволяют добиться ми-
нимального расхода электроэнергии при обеспечении необходимых экс-
плуатационных качеств железобетонных конструкций. 

В сложившейся в Республике Беларусь ситуации резкого подорожа-
ния электроэнергии особую значимость приобрело экономное ее использо-
вание в практике строительства.  

Контактно-точечная сварка применяется, как правило, в крупносерий-
ном и массовом производстве. Это обусловлено высокой производитель-
ностью машин контактной сварки, легкостью механизации и автоматиза-
ции процесса сварки, а также стоимостью оборудования. Процесс произ-
водства арматурных изделий с использованием контактно-точечной сварки 
основан на использовании определенных режимов, зависящих от силы то-
ка, давления на электроды, длительности импульса. 

В лаборатории УО ”ПГУ” изучены значения вышеперечисленных па-
раметров, используемых при изготовлении стандартных крестообразных 
сварных соединений. Проведенные испытания в соответствии с ГОСТ 
10922-90 показали, что разрушение отобранных образцов происходило по 
основному металлу. При варьировании параметров сварки удалось достичь 
нормируемой прочности крестообразных соединений экономя электро-
энергию до 2,5 раз. 

Полученные результаты позволяют с полной уверенностью говорить о 
возможности значительной экономии электроэнергии на заводах ЖБИ за 
счет совершенствования (оптимизации) параметров контактно-точечной 
сварки.  




