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Успешная разработка и реализация стратегии экономического разви-
тия предприятия невозможна без учета комплекса факторов, на него 
влияющих. 

К факторам, определяющим экономическое развитие предприятия, 
можно отнести: 

– технико-технологические – обусловливают наличие и состояние 
производственных мощностей предприятия, обеспечивающих выпуск ка-
чественной конкурентоспособной продукции в нужном объеме, в нужные 
сроки и с минимальными затратами; 

– финансово-экономические – обеспечивают формирование и исполь-
зование капитала, необходимого для финансирования, как текущей произ-
водственной деятельности, так и процессов изучения рынка и разработки 
новой конкурентоспособной продукции, требуемой рынку; разработку и 
внедрение современных экономических методов организации и управле-
ния производством; 

– организационно-управленческие – характеризуют сложившуюся на 
предприятии систему управления, схему процесса принятия решений, сис-
тему взаимодействия различных служб и подразделений, стратегию Разви-
тия предприятия, систему формирования и развития кадров, систему моти-
вации, направленные на достижение конечных результатов производст-
венно-хозяйственной деятельности и достижения желаемого уровня разви-
тия; 

– рыночные – такие как состояние рынка, соотношение спроса и 
предложения, уровень конкуренции и т.п. находятся вне сферы влияния 
предприятия, характеризуются высокой изменчивостью и поэтому должны 
находиться под постоянным пристальным вниманием во избежание отри-
цательных последствий. 

Основная задача управления развитием предприятия состоит в: 
– наблюдении за состоянием и изменением факторов развития; 
– учете при принятии управленческих решений состояния факторов 

развития; 
– организации воздействия на эти факторы в интересах поддержания 

заданного состояния и (или) перевода в новое, более желательное состоя-
ние.  
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Электролитические осадки железа получили распространение на ав-

торемонтных заводах для восстановления и одновременного упрочнения 
изношенных деталей машин. Представляет значительный интерес приме-
нение железнения с целью повышения износостойкости и долговечности 
деталей машин. 

В начале 80-х годов ХХ столетия была обнаружена возможность со-
осаждения ультрадисперсных алмазов (УДА) с металлами при их химиче-
ском или электрохимическом восстановлении из водных растворов. 

С целью увеличения микротвердости, коррозионной, износостойкости 
стальных изделий, получены и исследованы композиционные железные 
покрытия, содержащие УДА.  

Микротвердость железных покрытий без добавки УДА составляла 
124,4 кгс/мм2. При введении УДА концентрацией до 10 г/л, микротвер-
дость покрытий возросла до 1208,9 кгс/мм2, что свидетельствует об увели-
чении количества дисперсной фазы в КЭП.  

Установлено, что при введении в электролит железнения УДА, значи-
тельно увеличивается коррозионная стойкость покрытий. Ток коррозии, 
при проведении коррозионных испытаний над покрытием, полученным из 
электролита без добавки УДА, составил 0,79 мА/см2, при введении в элек-
тролит 1 г/л, ток коррозии уменьшился до 0,45 мА/см2, а при повышении 
концентрации УДА в электролите до 10 г/л составил 0,28 мА/см2. 

Таким образом, при добавлении в электролит железнения ультрадис-
персных алмазов существенно повышается микротвердость получаемого 
покрытия. При концентрации УДА в электролите равной 10 г/л микротвер-
дость увеличилась практически в 10 раз в сравнении с покрытием, полу-
ченным из сульфатного электролита без добавки УДА. Также при введе-
нии в электролит УДА увеличиваются коррозионные свойства железных 
покрытий. Также введение в электролит добавки УДА до 10 г/л позволило 
уменьшить ток коррозии в 2,0–2,5 раза. Уменьшение тока коррозии связа-
но с уменьшением пористости покрытия при внедрении в него частиц 
ультрадисперсных алмазов.  




