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Современные рыночные требования роста конкурентоспособности 

коммерческой организации ориентированы на повышение эффективности 
системы сбыта в условиях внедрения продуктовых инноваций. Финансово 
эффективные продуктивные новшества могут реально и достаточно суще-
ственно повлиять на повышение эффективности сбыта в условиях жесткой 
конкуренции и финансовых трудностях предприятия. 

Продуктивные технологические инновации могут подразумевать обнов-
ление продукта за счет: повышения качества ранее выпускающегося продук-
та в соответствии с оперативной информацией об изменении потребностей 
потребителей; переключения на выпуск продукции, которая принадлежит к 
иной продуктивной классификационной группе. Последнее предполагает го-
раздо большие внимание и инвестиции в части маркетинга. Оба направления 
означают также необходимость определенных капиталовложений в освоение 
новой для предприятия продукции, в технологию ее выпуска. В связи с этим 
капиталовложения направляют: на приобретение технологии путем разме-
щения сторонним научно-техническим организациям заказа на разработку 
соответствующей конструкторской и технологической документации; на 
покупку лицензий на защищенные патентами на изобретения технологии, 
включая услуги по передаче всей необходимой технической документации 
и услуга по оказанию помощи при внедрении новшества; на собственную 
разработку нужной технологии. 

В целом продуктовые новшества нацелены на переключение предпри-
ятия с выгодных на более выгодные виды бизнеса. Они также используются 
для диверсификации хозяйственной деятельности предприятия, когда наря-
ду с продукцией, которая по прибылям от ее выпуска рискованна, в относи-
тельно небольших масштабах осваивают иную, более стабильно выгодную 
продукцию. Это позволяет организации выйти в прибыльный режим работы 
с точки зрения соотношения текущих затрат и результатов, повысить свою 
финансовую привлекательность для инвесторов с точки зрения прогнози-
руемого вследствие продуктовых инноваций роста рыночной стоимости 
фирмы. Продуктивные инновации обычно считаются среднесрочными, т.е. 
по своей окупаемости и влиянию на эффективность производства и финан-
совое состояние предприятия менее оперативными, чем процессные новше-
ства, и более оперативными, чем аллокационные инновации.  
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Для промышленных предприятий актуальны задачи снижения трудо-

емкости операций и себестоимости изготовления деталей с сохранением 
заданных показателей качества. Поэтому технологические бюро ведут по-
стоянный поиск путей совершенствования технологических процессов из-
готовления деталей с учетом возможностей, предоставляемых современ-
ным высокопроизводительным инструментом, информационным и про-
граммным обеспечением. 

CAD-системы, как правило, хорошо интегрированы с CAM-
системами. Вопросы передачи информации о детали в системы проектиро-
вания управляющих программ для станков с ЧПУ достаточно полно иссле-
дованы и описаны, проблем с передачей геометрической информации при 
этом не возникает. Однако передача технологической информации об из-
делии (материал и твердость заготовки, размерные допуски, шерохова-
тость поверхностей и др.) затруднена. Как правило, при создании управ-
ляющих программ для станков эти данные вводятся инженером повторно. 
Особо остро эта проблема встает при использовании на предприятии CAD- 
и CAM-систем разных производителей. 

Для решения указанных проблем была создана автоматизированная 
система, позволяющая на основе 3D – модели изделия и технологической 
информации (материал и твердость заготовки, размерные допуски, шеро-
ховатость поверхностей) автоматически формировать, ранжировать и вы-
бирать различные варианты структурных компоновок режущего инстру-
мента в зависимости от ряда критериев, рассчитывать оптимальные режи-
мы резания.  

Разработанный программный комплекс включает подсистемы: загруз-
ки модели и чертежа; подбора системы крепления режущей пластины; вы-
бора типа инструментальной державки и формы режущей пластины; выбо-
ра геометрии режущей пластины и инструментального материала; расчета 
режимов резания; интеграции с CAD/CAM – системами. 

Исходными данными для программного комплекса являются 3D – мо-
дель и чертеж детали, используемая заготовка, модель применяемого тех-
нологического оборудования.  




