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Резание гидроабразивным лучом является одной из наиболее прогрес-
сивных современных технологий. Технология резания водным лучом на-
чинается с конца 60-х годов прошлого столетия. Первые устройства для 
резания водным лучом начали работать на фирме «Боинг» в 1974 г., и 
практически с незначительными усовершенствованиями работают до на-
стоящего времени. Далее последовало широкое распространение новой 
технологии в авиационной и ракетно-космической промышленности США. 
С 1975 г. технология резания водным лучом начала применяться на граж-
данских предприятиях, а с 1983 г. появилась модернизированная техноло-
гия «Пасер» с использованием абразива, которая позволила резать такие 
материалы, как металлы, стекло, керамику и многие другие. Благодаря ис-
ключительным особенностям и высокой универсальности к настоящему 
времени было изготовлено более 1000 установок, которые работают в 38 
странах мира. Распространение технологии резания водным лучом стало 
возможным благодаря созданию специального гидравлического мультип-
ликатора, который увеличил давление жидкости в системе от 60 МПа до 
400 МПа. При таком давлении вода сжимается на 12 %. Давление жидко-
сти плавно регулируется в пределах от 60 до 400 МПа. Оптимальное дав-
ление для разных материалов разное, но практически держится в пределах 
200…300 МПа. 

Важными элементами системы водного луча является сопло и филье-
ра. Сопло представляет собой трубку длиной 76,2 мм, с наружным диамет-
ром 7,14 мм и внутренним диаметром 0,76; 0,9 и 1,02 мм, с конусообраз-
ным концом. К этому соплу предъявляются высокие требования к износо-
стойкости, к точности и чистоте поверхности внутреннего отверстия. Со-
пло применяется в случае работы с абразивом. При работе чистой водой 
применяются фильеры, изготовленные из сапфира, рубина или искусст-
венного алмаза. Высокая скорость выхода жидкости из фильеры (100 м.с-1) 
требует специальной формы отверстия. В качестве абразивного материала 
используется песок из гранита или кремниевый песок, применяемый при 
изготовлении стекла, зернистость частиц 0,2…0,5 мм. Частицы должны 
иметь острые грани. 

Процесс резания водным лучом холодный, что позволяет резать раз-
личные материалы, чувствительные к температурным изменениям, напри-
мер, пластмассы, взрывчатые вещества, ядовитые вещества.   
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Специфической чертой обучения иностранному языку дистанционно 

является самостоятельная практика каждого обучаемого в том виде рече-
вой деятельности, которым он овладевает в данное время. Учебный про-
цесс строится таким образом, чтобы педагог имел возможность на протя-
жении всего курса отслеживать, корректировать, контролировать и оцени-
вать деятельность обучаемых. Еще одной специфической чертой является 
то, что несмотря на долю самостоятельной деятельности учащегося, он 
должен иметь разнообразные контакты в процессе обучения с партнерами 
по курсу, преподавателем, зарубежными партнерами. Таким образом, дея-
тельность обучаемых становится весьма разнообразной – индивидуальной, 
парной, групповой, как в малых группах так и со всей группой курса (кон-
ференции, коллективные обсуждения). 

Первая и, наверное, самая важная положительная черта дистанцион-
ной методики – это возможность изучать язык, которая появляется у лю-
дей, ранее такой возможности по какой-либо причине не имевших. Ряд 
других положительных черт обеспечивается технической стороной этой 
методики. Ими являются оперативная передача любой информации на лю-
бое расстояние, доступ к различным источникам информации (в том числе 
аутентичной), многочисленные конференции через сеть по всему миру. 
Еще одной положительной стороной является гибкий график занятий, то 
есть обучаемый занимается, когда ему это более удобно и он чувствует се-
бя более расположенным к этому. Это значительно повышает процент ус-
пешности его обучения. 

Необходимо отметить, что имеется ряд отрицательных черт, которые 
значительно понижают позицию дистанционного обучения среди других 
методик. Во-первых, это ограниченный круг людей, которые могут вос-
пользоваться данной методикой. Более важным недостатком этой системы 
является форма контроля приобретенных знаний, т.к. результаты его не 
могут быть стопроцентно верными из-за отсутствия непосредственного ви-
зуального контакта. Между тем дистанционная форма обучения служит 
неплохой альтернативой при отсутствии других вариантов.  




