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Инновационная политика призвана обеспечить увеличение ВВП стра-

ны за счет освоения производства принципиально новых видов продукции 
и технологий, а также расширения рынков сбыта отечественных товаров. 
Активизация инновационной деятельности требует, с одной стороны, го-
сударственного управления и координации, а с другой – интеграции струк-
тур, заинтересованных в реализации инноваций, привлечении инвестиций, 
создании условий для внедрения достижений науки и техники в экономику 
страны.  

Направления инновационной политики государства определяются, 
прежде всего, характерной особенностью той или иной отрасли, ее произ-
водственно-экономическим потенциалом и уровнем конкурентоспособно-
сти основной продукции. 

Отрасли экономики условно можно разделить на три группы. Первая 
группа отраслей включает в себя отрасли, вышедшие со своей продукцией 
на мировой рынок. Они обладают большим конкурентным потенциалом и 
в течение продолжительного периода времени позиционированы на миро-
вом рынке. Это предприятия топливно-энергетического комплекса, хими-
ческой и алюминиевой промышленности. Они должны постоянно повы-
шать свой производственно-экономический потенциал, чтобы удержаться 
на мировом рынке в условиях международной конкуренции, а также в пе-
риоды кризисов. 

Отрасли второй группы производят продукцию, которая по многим 
параметрам близка к конкурентоспособной на мировом рынке. У них есть 
все возможности, чтобы выйти на мировой рынок и закрепиться на нем. 
Для этого им нужна определенная поддержка и помощь государства. К 
этим отраслям относятся машиностроение, металлообработка и др. 

Отрасли третьей группы включают в себя агропромышленный ком-
плекс, легкую и пищевую промышленность, промышленность строитель-
ных материалов и др. Их продукция на мировом рынке по тем или иным 
причинам не представлена, и они ориентированы главным образом на 
внутренний рынок. Как правило, эти отрасли имеют низкий производст-
венно-экономический потенциал и незначительный объем производства.  

Инновационная политика для каждой из этих групп отраслей должна 
осуществляться дифференцированно и иметь индивидуальный подход. 
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Сегодня значительная доля всех управляющих программ для оборудо-

вания с ЧПУ написана с использованием CAM систем. Использование этих 
систем позволяет в разы уменьшить время написания управляющих про-
грамм, как для сложных деталей, так и для относительно простых. Написа-
ние управляющей программы в CAM модуле не является трудоемкой зада-
чей, сложно получить программу для конкретной стойки ЧПУ. Основные 
проблемы возникают при постпроцессировании созданной управляющей 
программы. 

Постпроцессор является транслятором, преобразующим CL-файл 
CAD/CAM-системы в формат, особенный для каждой отдельно взятой сис-
темы с ЧПУ. Он преобразует данные о положении режущего инструмента 
рассчитанные в CAM-системе (формат APT/CL) в коды конкретного стан-
ка (G/M-коды), с учетом особенностей его кинематики. На сегодняшний 
день распространено 3 способа создания постпроцессоров: индивидуаль-
ный, обобщенный, метод генератора. 

Наиболее актуальным, рациональным и действенным методом являет-
ся использование смешанной схемы создания постпроцессора. При данном 
подходе основные функции постпроцессора создаются заполнением типо-
вых таблиц, а специфические составляются с помощью языкового генера-
тора. При разработке постпроцессора данным методом, технолог или про-
граммист должен знать и иметь: руководство станка, перемещение осей, 
референтную позицию станка, пределы подачи по осям, ограничения и 
диапазоны шпинделя, контроллер станка или руководство программиста, 
G и M коды станка, регистр адреса его формат и пределы, требования кру-
гового движения, макроязык для разработки постпроцессоров.  

Используя описанный подход были разработаны и внедрены для ис-
пользования постпроцессоры для станков Takisawa EX 308, 310, 508, 510. 
Применение данной технологии позволяет существенно сократить времен-
ные и финансовые затраты на разработку постпроцессора. 
  




